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INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

K 004/08-PL

1 Przeznaczenie tej instrukcji

Niniejsza instrukcja obstugi opisuje dziatanie ruchomego systemu wagowego WK50 /
WK50-S oraz WK50-XS stosowanego jako statyczna lub dynamiczna waga tadowarkowa.

Kraj pochodzenia: Niemcy

Numer dokumentu: K 004/08-PL

Nazwa i adres Service/Hotline

producenta:

Pfreundt GmbH Tel. ++49 (0) 28 62/98 07 - 0
Ramsdorfer Strasse 10 Fax. ++49 (0) 28 62/98 07 - 99
46354 Stdlohn E-mail: info@pfreundt.de
Germany Internet:  www.pfreundt.de

OSTRZEZENIE !

Osoba moze obstugiwac elektronike wagowa i wykonywad zatadunek
' pojazdéw jedynie po szczegotowym przeszkoleniu i poinstruowaniu przez
. producenta lub autoryzowanego przedstawiciela.

Odchylenia (funkcjonalne) w stosunku do uwag poczynionych w tym
dokumencie moga pojawic sie w praktyce jako wynik ztozonosci systemu
wagowego, w ktérym tadowarki kotowe najrézniejszych producentow staja
sie czescig systemu wagowego.

Inne dokumenty
Petna dokumentacja techniczna musi zosta¢ wykonana i moze zosta¢ sprawdzona u
producenta.

© Prawa autorskie

Zastrzegamy sobie prawo do tej dokumentacji. Niewtasciwe wykorzystanie, a w szczegolnosci
powielanie i/lub udostepnianie osobom trzecim jest niedozwolone. Majg zastosowanie
Ogolne Warunki Handlowe Pfreundt GmbH.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych.
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2 Znaczenie symboli

Nastepujace symbole opisane ponizej wskazujg obszary w teksécie zawierajgce wazne
informacje.

NIEBEZPIECZENSTWO !

Ten symbol jest uzywany tam , gdzie wystepuje zagrozenie dla zdrowia i
zycia! Wymaga to podjecia $srodkoéw ostroznosci dla ochrony zdrowia i
zycia zainteresowanych oséb.

OSTRZEZENIE !
Uzywamy tego symbolu aby wskaza¢ niebezpieczenstwa mogace spowodowacd
' zniszczenie wtasnosci. Zawsze przestrzegaj odpowiednich uwag na temat
bezpieczenstwa.

Tak oznaczamy kroki instrukcji, ktorych nie przestrzeganie moze prowadzi¢
O do zaktécenia procesu operacyjnego.

b

\Of Tak zalecamy dziatania dla poprawy procesu operacyjnego.
4 V A Y

Procedury

v Niezbedne kroki operacyjne i dziatania robocze sg opisane...

v ...w takiej formie.

Procedura wazenia i wszystkie zwigzane ustawienia sa opisane w tej
O instrukcji na przyktadzie tadowarki kotowe;j.

b

K 004/0(-PL



INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

3 Ogolne uwagi na temat bezpieczenstwa

3.1 Wiasciwe uzycie

3.2 Niewtasciwe uzycie

O Instalacja i podtaczenie elektroniki wagowej i wszystkich zwigzanych elementow
moze by¢ wykonana jedynie przez personel przeszkolony przez producenta.

Zapoznaj sie zmaszyna przed rozpoczeciem pracy. Po rozpoczeciu pracy
jest juz za pézno.

Przeczytaj uwaznie cata instrukcje i zapamietaj uwagi na temat

bezpieczenstwa przed uzyciem maszyny. Nawyki bezpiecznej pracy

pomagajg zmniejszy¢ wszelkie ryzyko.

0  Przetadowanie pojazdow transportowych jest niedozwolone i naraza ruch drogowy
na ryzyko. Upewnij sie, ze znasz dopuszczalne obcigzenia takich pojazdéw.

0 Zapoznawaj sie z aktualnymi przepisami BHP i ustawowymi wymogami przy
tadowaniu i obstudze tadowarek.

3.1 Wiasciwe uzycie

Ten typ wagi jest dopuszczony do stosowania na:

0 tadowarkach i woézkach widtowych z tyzka tadujaca (ze zbiornikiem [tyzka] jako
elementem przenoszacym tadunek) i do wazenia tadunkéw masowych bez tendencji
do przywierania.

OSTRZEZENIE !
Modyfikacje ...

! ... wysiegu, gtéwnego sitownika, punktéw mocowania czujnikow zblizeniowych
lub elementéw przenoszacych tadunek wymagaja natychmiastowej kontroli
urzedowe;j.

Wagi tego typu moga by¢ stosowane do:
O  Piasku, zwiru, odpadéw, wykopywanego gruntu, kamienia tamanego i soli.

0  Nawazania materiatéw budowlanych.

Stosowanie elektroniki wagowej do nawazania materialéw budowlanych
(np. przy produkcji betonu):

0 Zapoznawaj sie z aktualnymi przepisami dotyczacymi doktadnosci wagi
poszczegdlnych sktadnikow. Ograniczenie wagi minimalnej wynosi 10d (dziatka
odczytowa).

0  Ciag dalszy, patrz nastepna strona

K 004/08-PL
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3.1 Wiasciwe uzycie

0 W przypadku wag pracujacych na maszynach wykorzystywanych w weztach
betoniarskich do sporzadzania receptur betonu dla pomiaréw w niskim zakresie
zamierzone wskazanie pomiaru moze odbiegac¢ od wymaganej doktadnosci dla danej
receptury betonu zgodnie z norma DIN-EN 206-1:2000.

Przykiad: W przypadku standardowych wskazan doktadnos¢ moze sie wahac
na poziomie 3% do 5%. Limit minimalnego zatadunku to 10 d
(10 dziatek odczytowych) z btedem na poziomie 1 d. Z tego wynika
ze doktadnos$¢ wazenia w przedziale (1d do 10 d) wynosi 10%

3.2 Niewtasciwe uzycie

O  Maszyny wazace z tyzkami nie sg odpowiednie do materiatéw silnie przywierajacych,
ktére moga powodowad przesuniecie punktu zera o ponad 50 d (dziatek
odczytowych).

O Jezeli to mozliwe, operacje wazenia powinny by¢ prowadzone w czasie jazdy na
gtadkiej poziomej nawierzchni (sprawdz przy pomocy poziomnicy w swojej
tadowarce.

K 004/0(-PL



INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

K 004/08-PL

4 Elementy obstugowe

4.1 Klawiatura
4.2 Wyswietlacz
4.3 Zataczanie elektroniki wagowej

4.1 Klawiatura

Klawisze funkcyjne F1 do F3

: G . @ Rozmaite funkcje, ktére mozna wigczyc bezposrednio uzywajac tych
: trzech klawiszy funkcyjnych F1 do F3, pokazujj sie stale u dotfu

ekranu.
Przyktad: (Przekaznik:
Powroc ...
ON
=L
1.4.2.1
OFF

Wyswietlany symbol:

WV A ==
Klawisz funkcyjny ° @ @

Nastepna  Poprzednia Rezygnacjya
Funkcja: funkcja funkcja

Klawisze menu
Poszczegdlne klawisze menu odpowiadajg okreslonym funkcjg wagi. Sg one przypisane
fabrycznie i nie ma mozliwosci ich zamiany.

WK50/WK50-S WK50-XS

Powrdt na ostatni poziom menu albo wyczyszczenie
ostatniego znaku/zapisu

Wywotanie danych gtéwnych (nie dla W50-XS)
Wybieranie biezacej pomocy
Przetaczanie wagi w tryb postojowy

Wybieranie dalszych opcji aktualnej funkcji albo
wychodzenie z menu

Znaki specjalne

©CHH0600
OB O



4.1 Klawiatura

(SPFREUNDT

Klawisze numeryczne

. DlaWKS50 oraz
WK50-S:

Przyktad:

Dla WK50-XS:

Klawisze numeryczne od 0 do 9 pozwalajg Ci dokonac wszystkich
potrzebnych zapiséw numerycznych.

Klawisze od 2 do 9 maja podwdjne przeznaczenie; mozna takze
uzy¢ ich do wprowadzania liter od A do Z (np. w przypadku
wprowadzania danych gtéwnych). Przez wielokrotne naciskanie
klawisza mozesz wywotac potrzebng litere, wtacznie z umlautami
(A/O/U/) albo odpowiednim akcentem (w innych obcych jezykach).

1x =A 4x =2 7x=A 10x =1L
2x =B 5x =A 8x=A 1MMx =C
3x =C 6x =R 9x=A 12x =C

Klawisze od 0 do 9, majg przeznaczenie tylko numeryczne

Przyporzadkowanie klawiszy i funkcje klawiszy numerycznych

W uzupetnieniu do wielokrotnego przydziatu symboli, klawisze numeryczne majag takze
fabrycznie przyporzadkowane funkcje. Przyporzadkowanie funkcji klawiszom moze by¢
modyfikowane w dowolnym momencie przez serwis albo przez lokalnego administratora.

Ustawienia fabryczne Ustawienia wlasne
WK50/WK50-S WK50-XS

Oknoinformacyjne s

Pokaz /ustaw date i €zas  ..ooeoeiiiiiiiii
Wprowadz mase docelowa .......ooooveiiiiiiiiiiiiiiiie e,
Nie przypisany e
Nie przypisany e
Nie przypisany e
Nie przypisany e
Ustaw kontrast =
Nie przypisany e

Nie przypisany e

K 004/0(-PL



INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

4.2 Wyswietlacz

Wyswietlacz ma forme ciektokrystalicznego wyswietlacza LCD, na ktérym obok danych
pomiarowych wyswietlane sa znaki specjalne, mate piktogramy i specjalne znaki
wyjasniajgce prowadzone operacje.

Dziatanie prowadzone przy uzyciu menu

0  Wyswietlacz zacheca do przeprowadzenia kolejnego kroku procedury i informuje
o aktualnym statusie elektroniki wagowej.

O Dodatkowo mozesz takze dokonac ustawien (np. danych gtéwnych) uzywajac
réoznych menu; ustawienia te sg takze prowadzone przy uzyciu menu.

Wyjasnienie symboli na ekranie w oknie pomocy
Na ekranie bedg sie pojawiaty rozne symbole i znaki zaleznie od konfiguracji:

v e Przywotaj ,,Pomoc” /~

w oknie zerowania '/ Waga
Wszystkie uzyte
symbole s3 tu ﬂ Temperatura przekroczona !
wyjasnione.

@ Ograniczenie czasowe przekroczone !

v 6 Q Powrdé do 6 ‘ ‘ 9

poprzedniego okna
v a Q PrzejdZ do nastepnego

okna pomocy

NN Przegladaj okno pomocy i zapoznawaj sie ze wszystkimi symbolami ekranu.

K 004/08-PL



(SPFREUNDT

4.3 Zataczanie elektroniki wagowej

v Zataczanie

Przetacznik ON/OFF jest umieszczony po lewej stronie obudowy

NpL Jezeli jest aktywna funkcja ,Administracja uzytkownika” bedziesz
- O' musiat sie zalogowac jako uzytkownik active (nie dostepne dla modelu

A/
< WK50-XS).
v * Q Wybierz swoja 4 Wybierz uzytkownika: =

nazwe uzytkownika

Maier 1
* > Muller 2<
Schmidt 3

Opcje A

— @ Otworz menu
wyboru * ‘ * ‘ =

~Uzytkownik"

O kownika, koniecznie musisz sie najpierw zalogowac jako Administrator.

Il: Jezeli chcesz zmienia¢ dane uzytkownika albo wprowadzi¢ nowego uzyt-
Wybierz w tym celu ,Logowanie Administratora” (Patrz rozdziat 6.13).

Pojemnos$¢ = max 50 uzytkownikéw moze zosta¢ wprowadzonych.

VoS Q Potwierdz 4 Wprowadz PIN!

: uzytkownika
: v 0 .o @ Wprowadz PIN _

‘('7’ Nacisnij przycisk (&) aby
Y/~ skasowac ostatni numer i
skorygowac zapis.

e
-—
-
-

v 9 Q Potwierdz PIN

Opcja
6 Q Powrdc do
listy uzytkownikéw

v Okno ,Start” pojawi sie samoczynnie bez zadnych dalszych zapiséw, mozliwie
takze okno sumacyjne, jezeli zostato wigczone podczas kalibracji.

.........................................................

K 004/0(-PL



INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

4.3 Zataczanie elektroniki wagowej

v Okno sumowania pojawisie jezeli ,Zarzad-  /~ Statystyka

zanie sumami” jest aktywne (nie dostepne Wage byrke WL
dla modelu WK50-XS). Suma biezaca: 2550.00t 250 10.2
Suma dzienna: 50.00 t 5 10.0
Suma tygodniowa: 250.00t 25 10.0
P . Suma miesieczna:  1000.00t 100 10.0
rogram wagowy moze Suma roczna: 5500.00t 450 12.2
O zarzadzac do pieciu sumami:
O Suma biezaca ‘ % ‘

O Suma dzienna

00 Suma tygodniowa
O Suma miesieczna
[0 Suma roczna

Suma biezaca pojawia sie w kazdym przypadku w oknie
sumowania na czarnym tle, na przykiad:

0 Dzienna suma po kazdym dniu

0 Suma tygodniowa co poniedziatek

0 itd.

Prawa kolumna pokazuje wage na tyzke (W/L).
Sumy muszg zosta¢ wydrukowane dla wykasowania wyswietlanych wartosci.
~Suma biezaca” nie moze by¢ usunieta z okna sumowania (patrz str.83).

v Usuwanie aktualnych sum, WK50 z drukarka (nie dostepne dla modelu WK50-XS).

v Wiéz kwit wagowy do drukarki WKS50.

v 5 Q Wydrukuj sumy a Statystyka

i wykasuj Wage tyzke Wi/L
Suma biezaca: 2550.00t 250 10.2

e iy Suma miesieczna:  0.00 t (0]
v e Wréc do Suma roczna: 0.00 t 0

okna zerowania

€ | B |

v Usuwanie aktualnych sum, WK50 bez drukarki
v = e Wykasuj sumy

v Pojawi sie okno zerowania

N Przeczytaj strone 81 w celu uzyskania dalszych informacji n/t Statystyki
Sum.

K 004/08-PL




5 Procedura wagowa

5.1

5.2
5.3

54
5.5

Zerowanie po zalaczeniu

5.1.1 Zerowanie wymuszone
Wazenie

Stornowanie

5.3.1 Usuwanie automatyczne
Wazenie zwrotne

Postoj

5.1 Zerowanie po zataczeniu

Okno zerowania pojawi sie po
zataczeniu

Zerowanie (wersja dynamiczna):
Zamknij catkowicie pusta tyzke (N2) i
podnies przez kat wazenia (N1).

Zerowanie (wersja statyczna):
Zamknij catkowicie pusta tyzke, podnies do

pozycji wazenia (N1) i krotko tam odczekay.

O miesci sie w zakresie zerowania.

(SPFREUNDT

Wyzeruj wage N2

W 0.00t

=7
N1

l[: Zerowanie jest przeprowadzone samoczynnie jezeli waga pustej tyzki

Jezeli chcesz przeprowadzic¢ zerowanie w trakcie wazenia, wybierz menu

»1.9 Zerowanie”.

Lista zamowien (jezeli zostata wigczona przy kalibracji) pojawi sie po zerowaniu,

W przeciwnym razie okno wazenia pojawi sie natychmiast.

Wybierz zaméwienie (patrz strona 39, jezeli zostato wigczone)

lub

przejdz od razu do wazenia (patrz strona 15)

OSTRZEZENIE !

Jezeli waga pustej tyzki jest poza zakresem zerowania wynoszacym np.
-0,80 t do 0,80 t, pojawi sie informacja ostrzegawcza.

W takim przypadku postepuj nastepujaco:

O Potwierdz informacje

0 Sprawdz tyzke i usun wszelkie pozostatosci materiatu jezeli to konieczne.

00 Powtorz zerowanie

.........................................................
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INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

5.1.1 Zerowanie wymuszone

Sa rézne sytuacje, w ktérych zerowanie wymuszone moze byc¢ konieczne:
0 Jezeli temperatura oleju odbiega od ostatniego odczytu o 10° C.
Temperatura oleju jest mierzona i zapamietywana przy kazdym zerowaniu.

O Po dtugiej przerwie w wazeniu.

Zostaniesz poproszony o ponowne wyzerowanie wagi po wigczeniu albo po przedtuzone;j
przerwie w wazeniu, zaleznie od konfiguracji.

W pewnych przypadkach zostaniesz poproszony przed zerowaniem o wykonanie
wysiegiem pewnej liczby ruchéw podgrzewajacych, w celu osiggniecia najlepszej mozliwej
temperatury w uktadzie hydraulicznym.

Przyktad zachety do wykonania e e M—
ruchéw podgrzewajacych. N1

."* N2
3

K 004/08-PL



5.2 Wazenie

Vv Zataduj tyzke

iy

O O

Waga podniesionego fadunku
zostanie wyswietlona.

D

Teraz pokaze sie waga tadunku
wyswietlona duzymi cyframi.

Opcje

' o Q Wazenie zwrotne

Stornowanie ostatniej
x @ ’

operacji wazenia

Opréznij tyzke

Powtarzaj operacje wazenia dopoki

ciezaréwka zostanie w petni zatadowana.

lub

Przerwij procedure tadowania

e Catkowicie przerwij procedure tadowania i wr6¢ do okna

(SPFREUNDT

4 =7

W 15.00 t
ee  0.00 t

N1

N 2

Wersja dynamiczna:

Zamknij catkowicie petna tyzke (N2) i podnies

przez kat wazenia (N1).

Wersja statyczna:

Zamknij catkowicie petna fyzke (N2), podnies
do pozycji wazenia (N1) i krotko tam

odczekaj.

4 Oproznij lyzke ...

v 1500 t
g 15.00 t

cad> | X |

© 000t
eed 15.00 t

N1

N 2

zerowania (jezeli zostato wtgczone podczas kalibracji).

Poprzez te funkcje sumy catkowite i liczby tyzek zostang

ustawione na 0.
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INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

5.2 Wazenie
v Zakonczenie proces zatadunku, WK50-XS

@ Zakonczenie proces zatadunku i powrét do okna zerowania
wagi (patrz strona 13).

Vv Zakoncz operacje tadowania; WK50 / WK50-S z drukarka
Po ostatnim wazeniu wtéz kwit wagowy do drukarki do oporu.
albo

Vv Zakoncz operacje tadowania; WK50 / WK50-S bez drukarki

@ Przywotaj menu danych gtéwnych
Vv Zaleznie od ustawienia pokaze sie okno  /~ Procze wybrac: =
danych gtownych albo okno haset
: _ Bez hasto 1
(nie dostepny w modelu WK50-XS). > Miller o<
Schmidt 3
A
Hasto albo numer identyfi-
O kacyjny moga by¢ uzyte do
wyboru wymaganych danych * ‘ * ‘ =

gtéwnych w oknie hasta.

Zauwaz strzatke (A) pod ostatnim wierszem; jej poto-zenie wskazuje Ci
czy mozesz szukac¢ wedtug nazw czy wedtug numerow.

Hasta moga by¢ poszukiwane nastepujaco:

O Uzywajac klawiszy strzatek * lub *

Przez wprowadzenie pierwszych liter (np. Mul...), program wagowy
bedzie sortowat wszystkie hasta zawierajace (Mul...) w kolejnosci
alfabetyczne;.

0 Przez wprowadzenie numeru kodowego (*)

0 Przu uzyciu karty z kodem paskowym (nie w WK50-S)
(w WKS50 jedynie z zewnetrznym czytnikiem kart z kodem kreskowym)
N Wymagany znak moze by¢ wprowadzony jedynie przy pomocy wielokrotnego
',@\' naciskania klawisza numerycznego kiedy caly odpowiadajacy mu zakres (np.
H klawisz3=D E F 3...) pojawi sie na wyswietlaczu po nacisnieciu numeru kodo-
wego. Zalecamy w takim przypadku sortowanie haset wedtug nazwy (patrz
str. 69).

v Wybierz wymagane hasto

v =2 Q Potwierdz hasto

.........................................................
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5.2 Wazenie

Vv  Otworzy sie okno Danych Gtéwnych AY Platnik ediEr WETD
. ) 2
(nie dostepny w modelu WK50-XS) 2) Material 3
. 23
Opcje 3) Plac bez plac
1
4) Ki Ml
c - 9 Wybierz rekord ) Iémwca >
danych gtéwnych (*) 5) Pojazd B/IISercedes, BOR-LK-12
e Powrdc¢ do okna 6 | @ | %
haset

Q Zakoncz tadowanie
bez wydruku
Q Wydrukuj dane gtéwne i zakoncz

operacje tadowania

Wybierz wszystkie operacje wagowe w zapisie danych
gtéwnych zaznaczonych w kolejnosci (**)

©O" g 1

Opcje WK50 bez drukarki

9 Q Zakoncz tadowanie
(*) WSKAZOWKA !

NP Odpowiednia lista danych gtéwnych (np. lista ptatnikow, lista materiatéw,
'@\' lista placow itp.) pojawi sie jak tylko wybierzesz rekord danych gtéwnych.
H Mozesz wyszukac i wybra¢ wymagane rekordy danych (np. Ptatnik,

Materiat, Plac itp.) z tych list (patrz str.64).

(**) Zapis danych gtéwnych ostatnio edytowany jest oznaczony kreska (nie odnosi
sie to do zapisu materiatu). Powtarzajace sie naciskanie przycisku 9
umozliwia wybranie wszystkich operacji wagowych przechowywanych w
tym zapisie danych gtéwnych w kolejnosci. Pozwala to uniknac¢
niepotrzebnego wklepywania tych samych danych gtéwnych.

v % Q Wydrukuj i sprawdz

kwit wagowy

v Zakonczenie tadowania (WK50 bez drukarki)

e Q Zakoncz tadowanie

v Operacja tadowania zostata teraz zakonczona,
obecnie pojawi sie okno zerowania.

.........................................................
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INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

K 004/08-PL

5.3 Stornowanie

Opis symbolu / klawisza

X Q Stornowanie ostatniej operacji fadowania

Funkcja

v X e Ostatnia zwazona tyzka nie zostanie dodana
do sumy catkowitej.

v Skoryguj wage tadunku i powtérz operacje wazenia.

Stornowanie nie jest juz dtuzej mozliwe gdy tyzka zostata oprézniona.
[ >0

5.3.1 Usuwania automatyczne

Usuwania automatyczne nie jest funkcjg standardowa. Jezeli jest
@) wymagane, moze zosta¢ wigczone podczas kalibracji.

Kroétki opis ,Usuwania automatycznego”

W przypadku gdy opcja automatycznego
usowania jest aktywna, ostatnia operacja

wagowa jest kasowana, kiedy nastepuje
opréznienie tyzki. V 1500 t

Opcje R 15.00 t

4 Oproznij lyzke ...

Automatyczne usuwanie operacji ¢ & o ‘ p 4 ‘ w4
wazenia

Oproéznij tyzke
Przyjecie zwazonego ciezaru

V4 Q Nacisnij F3 przed opréznieniem tyzki.



5.4 Wazenie zwrotne

Opis symbolu / klawisza

(SPFREUNDT

ca> @

na tyzce.

o

jeszcze oprézniona.

Sekwencja / funkcja

Ta funkcja moze zostac uzyta do wazenia zwrotnego czesci materiatu

Wazenie zwrotne jest mozliwe jedynie wtedy, gdy tyzka nie zostata

v Podnioste$ tadunek i wykonates operacje wazenia.
v Wyswietlacz zacheca Cie do oprdznienia tyzki.
Vv Chcesz wysypac tylko czes¢ tadunku na ciezaréwke aby jej nie przetadowac.
Vv  Przeprowadz czesciowy zatadunek samochodu.
v Wtacz wazenie —.
'{: i ;} Q zwrotne / 7
N1
N 2
v Waga pozostatego tadunku zostanie CD 550 t
wyswietlona. R 15.00 t
v Ponownie podnie$ tyzke z reszta tadunku ‘ ‘
przez kat wazenia.
Vv Waga pozostatego tadunku zostanie e . —
pokazana duzymi cyframi i zostaniesz Opréznij lyzke ...
poproszony o opréznienie tyzki. V 5 50 t
Re  15.00 t
X
v Ponownie pojawi sie okno wazenia. 4 =7
N1
N2
v 000t
ee 15.00 t

.........................................................
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INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

5.5 Wiaczanie / wylaczanie trybu postojowego

Opis symbolu / klawisza

@ Zatrzymanie elektroniki wagowej.
Waga pozostaje w trybie postojowym.

Jezeli wazenie nie jest prowadzone przez okres 20 minut, elektronika
|:> O przetacza sie samoczynnie w tryb postojowy.

Elektronika wagowa przeprowadza wymiane danych automatycznie jezeli
transmisja przez GSM, uruchomiona na przyktad z centrum kontroli,
wystapi w trybie postojowym (nie w WK50-S).

N Ta funkcja moze zosta¢ wybrana przy pracach manewrowych i
',@\' pomocniczych, np. dla unikniecia niewtasciwych wynikéw wazenia.

Sekwencja / funkcja

v @ Wiacz / wytacz tryb postojowy
Po postoju moze by¢ konieczne ponowne wprowadzenie Twojego
O numeru PIN, zaleznie od wybranych ustawien.

.........................................................
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6 Dalsze zastosowania

6.1 Menu programu wagowego / Przyktady
6.2 Masa docelowa

6.3 Szybkie wejscie do danych giéwnych *
6.4 Wybor tyzek

6.5 Wazenie przyczepy *

6.6 Kwit zbiorczy *

6.7 Wyswietlanie objetosci (ilosci) *

6.8 Lista zamowien **

6.9 Lista receptur **

6.10 Platnicy gotéwkowi *

6.11 Wiaczanie / wylaczanie przekaznika *
6.12 Wybor listy uzytkownikow (lista logowania) *
6.13 Wprowadzanie nowego uzytkownika *
6.14 Otwieranie okna informacyjnego

* nie dostepny w modelu WK50-XS
** nie dostepny w modelu WK50-XS/WK50-S

6.1 Menu programu wagowego / Przykiady

uzytku. Moga by¢ one tadowane podczas normalnego dziatania i

Program wagowy zapewnia szeroki zakres zastosowan do codziennego
O
dostosowane do Twoich potrzeb, o ile zostaty uaktywnione podczas kalibracji.

Sa dwa sposoby zatadowania aplikacji:

a) Szybki sposob
Aplikacje moga by¢ tadowane bezposrednio z uzyciem klawiszy
numerycznych (patrz str.9, Ustawienia fabryczne). Gtéwnie ta
procedura bedzie stosowana w dalszych rozdziatach.

b) kadowanie z uzyciem Menu Gtéwnego
O ile aplikacja nie zostata wytgczona podczas kalibracji, mozesz
zamiennie wybrac¢ kazdag aplikacje uzywajac Gtébwnego Menu
programu.

Ten rozdziat przedstawia krotkie wprowadzenie do Menu Gtéwnego i
indywidualne sposoby tadowania pod-menu albo funkcji w systemie
menu.

K 004/0(-PL



INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

6.1 Menu programu wagowego / Przykiady

K 004/08-PL

Menu Giéwne

Wszystkie aplikacje i funkcje programu wagowego sg pogrupowane razem w réznych
pod-menu w Menu Gtéwnym. Pewna liczba tych menu, a takze pewna liczba funkgji, jest
wytaczona z normalnego uzytkowania i moze zostac otwarta jedynie przez pracownika

serwisu.

NP Symbol klucza pojawi sie na /IVIenu Gléwne:
'/@\' wyswietlaczu jezeli pod-menu Wilanle
H zostato wytaczone z Serwis
normalnego uzytkowania. EE 5 p
Informacje
Nastepujace pod-menu s3a zgrupowane ‘ ‘
v A ==

razem w Menu Giéwnym:

Menu Giéwne

—— 1 Ustawienia

—— 2 Statystyka

—— 3 Wymiana danych (hie dostepny w modelu WK50-XS)
—— 4 Uzytkownicy

—— 5 Serwis

. 6 Informacje

A Dalsze menu i funkcje moga zostac¢ wybrane w kazdym z tych pod-menu.
B § Petny przeglad wszystkich menu programu wagowego, ktore sg wazne
dla normalnej obstugi, zostat pokazany na nastepnej stronie.

AN

<
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6.1 Menu programu wagowego / Przyktady

Pelny przeglad wszystkich menu i funkgji

Menu Giéwne

1.1

1.5
1.6
1.7
1.8
1.9

2.1
2.2
2.3

3.1

3.3

4.1
4.2
4.3
4.4

- 5 Serwis
L 6 Informacja

—— 1 Ustawienia

Dane Gléwne (nie dostepny w modelu WK50-XS)
.1.1 Ptatnik

.1.2 Materiat

.1.3 Plac

.1.4 Odbiorca

.1.5 Pojazd

.1.6 Pojemnik

.1.7 Zamoéwienie (nie w WK50 S)

.1.8 Receptura (nie w WK50 S)

.1.9 tancuch wyszukiwania

Czas

Kontrast

Urzadzenia peryferyjne

1.4.1 Sygnat dzwiekowy

1.4.2 Przekaznik

Kwit zbiorczy (nie dostepny w modelu WK50-XS)
Masa docelowa

tyzka

Objetos¢ (nie dostepny w modelu WK50-XS)
Zerowanie

JRNNE T U W T U (U (I U (Y

—— 2 Statystyka

Przeglad danych wagowych

Obliczenie (nie dostepny w modelu WK50-XS)

Sumy

2.3.1 Wyswietlanie

2.3.2 Kasowanie sumy biezacej (nie dostepny w modelu WK50-XS)

—— 3 Wymiana danych (nie dostepny w modelu WK50-XS/EK50-S)

Modem

| 3.2 Pamieczewnetrzna

Interfejs szeregowy

4 Uzytkownicy

Wybor uzytkownika (nie dostepny w modelu WK50-XS)
Lista logowania (nie dostepny w modelu WK50-XS)
Logowanie serwisu

Hasto administratora (nie dostepny w modelu WK50-XS)

.........................................................
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INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI

KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

K 004/08-PL

6.1 Menu programu wagowego / Przyktady

W menu systemu istniejg dwa sposoby wyboru indywidualnego pod-menu
|:> O i funkgji:

a) uzywajac klawiszy strzatek

b) uzywajac klawiszy numerycznych (skrot)

a) Wybieranie pod-menu z uzyciem klawiszy strzatek,
np. ,2.3.2 Kasowanie sumy biezacej”

Menu Giéwne

M @ Przywotaj /Menu Glowne:

Powrdce ...

Opcje 5 : Ustawienia

* / * Przegladaj L

Menu Giéwne

Statystyka

Q Otworz zaznaczone N7 ‘ n ‘ ==

pod-menu (w ramce)

@ Powrd¢ do okna
zerowania lub do okna wazenia.

v ¥ Q Przewijaj, az w /Menu Gléwne:

ramce pojawi

) Ustawienia
sl menu Statystyka
~2 Statystyka” 2
Opcje Wymiana danych

Jak wyzej

v | AN | =

v % Q Otworz menu /Statystyka:

~2 Statystyka”

Powrdce ...
Opcje ﬂ@ Przeglad danych wagowych
Jak wyzej .y
e Powrddé do Obliczenie:
Menu Gtéwnego

v | A | =




6.1 Menu programu wagowego / Przyktady
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a) Wybieranie pod-menu z uzyciem klawiszy strzatek,

np. ,,2.3.2 Kasowanie sumy biezacej"

v Q

<

= @
v* Q

v % Q

<

(patrz str. 83).

'@

Przesun do menu
»2.3 Suma”

Otworz menu
»2.3 Suma”

Przesun do menu
.2.3.2 Kasowanie
sumy biezacej”

Otwodrz menu
.2.3.2 Kasowanie
sumy biezacej”

Dokonaj wymaganych ustawien

Powrdé do okna
wazenia

/Statystyka:
Obliczenie:

S
E@ uma .

Powrde

v | A [ =

/Suma:

Wyswietlanie
Kasowanie

sumy biezacej
EE 2.3.2

Powrde

v | A | =

[ Czy usung¢ sume biezaca?

Tak
% Nie

« | ] >
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INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

6.1 Menu programu wagowego / Przyktady

b) Wybieranie pod-menu z uzyciem klawiszy numerycznych,
np. ,2.3.2 Kasowanie sumy biezacej”

o

'@
Opcje
" @

ﬂﬁ Przeglad danych wagowych
CEITIY D 2.1

7/
N

\
7/

<

R |

K 004/08-PL

Wybieranie i otwieranie pod-menu ,2.3.2 Kasowanie sumy biezacej"” z
uzyciem klawiszy strzatek zostato opisane powyzej. Zamiennie jest mozliwe
wybieranie wszystkich menu i pod-menu w systemie menu bezposrednio przy
uzyciu klawiszy numerycznych.

Wszystkie te menu i pod-menu w systemie menu sg ponumerowane,
ostateczne oznaczenie cyfrowe okresla kolejnosc klawiszy numerycznych dla
poszczegodlnego pod-menu.

Wybierz 2
y ) /Menu Gléwne::
Menu Giéwne .
Powroc ...
Ustawienia
% 1
] g Bezposrednie Statystyka
otwarcie pod-menu

Powré¢ do okna * ‘ * ‘ =

zerowania lub do
okna wazenia

Wybierz menu /Statystyka:
.2 Statystyka” Powrde ...

Wymagane menu nie musi by¢
pokazane na wyswietlaczu
podczas wybierania z uzyciem ‘ ‘ —
klawiszy numerycznych, moze * *
zosta¢ wybrane bezposrednio.

Obliczenie:

Otworz menu
,2.3 Suma”

/Suma:
Powrde ...

Wyswietlanie
ﬂ@ 2.3.1

Kasowanie sumy biezacej ?

vV | A [ =
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6.1 Menu programu wagowego / Przyktady

b) Wybieranie pod-menu z uzyciem klawiszy numerycznych,
np. ,,2.3.2 Kasowanie sumy biezacej"

v @ Otworz menu (" Czy usunac sume biezaca?
.2.3.2 Kasowanie

sumy biezacej”
Tak

% Nie

€€ | >

v Dokonaj wymaganych ustawien
(patrz str. 83)

4 @ Powrdé do okna

wazenia

Opisane tutaj metody moga zostac uzyte do wyboru i otwierania ktéregokol-
O wiekz pod-menu programu wagowego W menu systemu.

Kiedy system znajduje sie w trybie wazenia, kazda aplikacja moze réowniez
zostac bezposrednio wybrana przy uzyciu klawiszy numerycznych; wymagane
przyporzadkowanie klawiszy musi zosta¢ do tego celu ustawione podczas
kalibracji (patrz str. 9, Ustawienia fabryczne).

.........................................................
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INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

6.2 Masa docelowa

6.2.1 Wprowadzanie masy docelowej

6.2.2 Wazenie z masg docelowa

6.2.3 Co robic jezeli masa docelowa zostata przekroczona?
6.2.3.1 Wazenie zwrotne tadunku nadmiarowego

6.2.3.2 Usuwanie ostatniej operacji wazenia

do rzeczywistego (dynamicznego) wazenia moga sie pojawic (np. jezeli
tyzka zostata oprézniona na maksymalnej wysokosci) zaleznie od typu
tadowarki i tzw. wysokosci wazenia statycznego zastosowanej dla tej
funkcji. Nie ma to wptywu na doktadno$¢ wazenia dynamicznego.

Funkcja masy docelowej jest funkcjg pomocnicza. Réznice w stosunku
[ >0

6.2.1 Wprowadzanie masy docelowej

A Masa docelowa moze zosta¢ wprowadzona przed kazda operacjg wazenia!
_,@\_ Sa dwa sposoby wykonania:

a) W oknie wazenia, przy uzyciu klawiszy numerycznych
(zaleznie od przyporzadkowania klawiszy)

Ustawienie fabryczne = @ Twoje ustawienie = ............

b) Przy uzyciu Menu Giéwnego (patrz str.22)

Wprowadz mase docelowa odpowiednia dla danego pojazdu
(nie dostepny w modelu WK50-XS)

Masa docelowa moze by¢ wprowadzona i zachowana dla kazdego
pojazdu w danych gtéwnych (patrz str. 72).

.........................................................
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6.2.1 Wprowadzanie masy docelowej

v

) v

Wybierz mase
docelowa

e

(ustawienie fabryczne)

Wprowadz mase

Masa docelowa nie ukaze sie
O w oknie wazenia jezeli wpro-

wadzisz 0.00 t.

Klawisz G moze zostac uzyty

do kasowania ostatniej cyfry.

docelowa, np. 15.00 t

(SPFREUNDT

[ Wprowadz mase docelowa:
(in t)

15.00_

@

€ | >

v a Q Zatwierdz mase docelowa

v

Pojawi sie okno wazenia

6.2.2 Wazenie z masa docelowa

v

Masa docelowa pojawia sie
w oknie wazenia.

Kontynuuj wazenie dopéki masa
docelowa nie zostanie osiggnieta.

Pozostata masa jest zawsze
wyswietlana.

Komunikat ,,Masa docelowa
osiggnieta” pojawia sie duzymi
literami.

Zatrzymanie wazenia
(zobacz str.16, ustawienia fabryczne).

albo

\

\

®@5.00 U

v 000 t

| A@d000 T) @i 5.00 t

e =7

N 1
N 2

Operacja tadowania zostaje zakonczona automatycznie

(jezeli zostato to wtaczone w kalibracji).

L, Recznie wprowadzone masy docelowe sg automatycznie usuwane po

zerowaniu (ustawienia fabryczne).
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INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI

KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

6.2.3 Co robi¢, jezeli masa docelowa zostata przekroczona

o

kalibracji:

(ustawienia fabryczne)

Mozliwa jest jedna z dwoch Bnastepujacych metod, zaleznie od

1. Wazenie zwrotne tadunku nadmiarowego

Jezeli masa docelowa zostata przekroczona, wymagany tadunek jest
usypywany z tyzki na ciezaréwke a tadunek pozostaty w tyzce jest
wazony zwrotnie i odejmowany od fadunku catkowitego.

2. Usuwanie ostatniej operacji wazenia
Jezeli masa docelowa zostata przekroczona, tadunek nadmiarowy
moze zostac usypany z powrotem na hatde. Operacja wazenia zostaje
nastepnie usunieta a tadunek pozostajacy w tyzce — ponownie zwazony.

Te dwie metody sg szczegdtowo opisane ponizej.

6.2.3.1 Wazenie zwrotne tadunku nadmiarowego

v

Nastepujacy ekran pojawia sie jezeli
masa docelowa zostata przekroczona:

W tym przykitadzie ...

... wybrate$ mase docelowa 15.00 t.
Po ostatniej operacji wazenia 4.40 t
(przyktad) wcigz pozostaje w tyzce

ale na ciezaréwce jest juz tadunek 11,45 t.

Wolno oprézniaj tyzke

Zatrzymaj opréznianie kiedy pasek
osiggnie srodek wyswietlacza.
Zakres tolerandji dla masy docelowej
Jjest wyrazony graficznie.
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Czarny pasek wskaznikowy
|:> O jest po prostu graficzna

pomoca dla okreslenia masy

docelowej; doktadno$¢ moze

nieznacznie sie wahac¢,
zaleznie od typu tadowarki.

/" Masa docelowa przekroczona! =

1
A @
11.45 t 15.00 t
cay | X |

Czarny pasek pojawi sie od lewej strony
wyswietlacza.

/~ Masa docelowa przekroczona! =

1
AEs @
11.45 t 1500t of
cay | X |
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6.2.3.1 Wazenie zwrotne tadunku nadmiarowego

v & o e Wtacz wazenie e =

zwrotne N1

& 1500t ¢> 1.10 t"?
v Podnies ponownie tyzke z ustalonym ry 120t A 16.20 t

tadunkiem przez kat wazenia.

v Staly tadunek w tyzce zostaje okreslony e Masa docelowa osiagnietal ="
i odjety od tadunku na ciezaréwce. 9 )

v  Wysyp tadunek z tyzki z powrotem. AR 15 10 t

X

v Teraz ponownie pokaze sie okno e =7

wazenia. u ;
4 1500t @ 000t
Vv Zakoncz wazenie (zobacz str. 16) A 010t Ae 15.10 t

.........................................................
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6.2.3.2 Usuwanie ostatniej operacji wazenia

Vv Jezeli masa docelowa zostata prze-
kroczona, pojawia sie nastepujacy ekran:
(jezeli zostato to wtaczone podczas
kalibracji)

Pasek na wyswietlaczu jest catkowicie
zaczerniony a ciezar jest uwidoczniony
Z prawej strony.

v Powoli oprézniaj tyzke na hatde materiatu.

v Zatrzymaj usypywanie kiedy czarny pasek

znajdzie sie posrodku wyswietlacza.

v Ponownie zwaz tyzke z pozostatym
tadunkiem.

v  Oproéznij tyzke na pojazd
(np. ciezaréwke).

v Zatrzymaj wazenie (patrz str. 16).

/" Masa docelowa przekroczona! =

ki
L

P R
1500t 1145t

| X |

Czarny pasek przesuwa sie od lewej ku
srodkowi.

tyzka zawiera teraz jedynie wymagany tadunek.

Usuniecie ostatniej operacji wazenia

=7

N1

@ 1500t 000t
A 000t @& 1510 t

-
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6.3 Szybkie wejscie do danych gtéwnych (nie dostepny w modelu WK50-XS)

Danych Gtéwnych, program wagowy moze wyswietlac te dane na state
w oknie wazenia (np. Ptatnik albo Materiat). Niezbedne ustawienia sg
dokonywane podczas kalibracji.

Jezeli regularnie potrzebujesz jedynie dwoch wybranych rekordow
| ) O

Przy wtgczonym szybkim dostepie te dwie dane gtéwne moga zostac wybrane
przy pomocy klawiszy numerycznych w oknie wazenia, dla wybrania
wymaganych zapiséw albo ich edycji (patrz str.40). Prawidtowe dane gtéwne
pojawig sie wéwczas automatycznie na wydruku po zakonczeniu wazenia.

Uzyj szybkiego dostepu w sposob nastepujacy:

v Okno wazenia ma wigczony szybki @en Marco =
dostep do np. Ptatnik i Materiat. Piasek, sortowany N1

N 2

W 000t
ee  0.00 t

v 0 S @ Wywotaj liste 4 Prosze wybrac: Platnik =+

danych gtéwnych

. bez Patnik !

na przyktad: > Becker, Marco 2<

@ = lista pfatnikow ML ’
A

lub

@ = lista materiatow

v | A | =
[ WSKAZOWKA !

AN Przypisanie klawiszy do tych dwdch rekordéw danych gtéwnych jest
_O\_ wykonywane podczas kalibracji. Znajdz odpowiednie klawisze i
zapamietaj.

]
A

v Wybierz lub edytuj dane gtoéwne (patrz str. 66).
Vv Prowadz dalej operacje wazenia

v Zakoncz wazenie

.........................................................
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6.4 Wybor tyzki

Mozliwe jest wybieranie sposrod maksymalnie pieciu tyzek, jezeli czesto

Ta funkcja ma zastosowanie jedynie do systemow niekalibrowalnych.
[ >0

musisz zmieniac tyzke na tadowarce (np. do réznych materiatéw).

Nowa tyzka moze zosta¢ wybrana w oknie zerowania, jedynie jezeli
ta funkcja zostata wiaczona podczas kalibracji.

Aby wybrac¢ nowa tyzke:

v Ta funkcja jest aktywna gdy odpowiedni
symbol, z numerem tyzki, jest pokazany
w oknie zerowania.

Wywotaj
Menu Giéwne

v c Wybierz
.1 Ustawienia”

v Otworz menu
1.7 kyzka”
AN Menu ,kyzka” moze takze
"Ny/.  zosta¢ otwarte bezposrednio

przy uzyciu klawiszy numery-
cznych w oknie zerowania
jezeli zostato ono wybrane
podczas kalibracji.

v T Q Wybierz tyzke

v 9 e Zatwierdz tyzke

v Pojawi sie okno zerowania (*) albo
menu ,,Ustawienia”
(*) Okno zerowania pojawia sie jedynie
jezeli menu ,tyzka" zostato wybrane przy
uzyciu klawisza skrotu.

@ Wré¢ do
okna zerowania

|

.................................
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- 7
| L0 A
Wyzeruj wage N2

W 0.00t

[ Wybierz tyzke

kyzka 5

v tyzka 2

€« | n | >

/Ustawienia:
Masa docelowa ...
tyzka

1.7

llosc
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6.5 Wazenie przyczepy (nie dostepny w modelu WK50-XS)

~Wazenie przyczepy” w przypadku ciezarowek z przyczepami. Mozliwe jest

Cata operacja wazenia moze byc¢ przeprowadzona przy uzyciu funkgji
O
przetaczanie pomiedzy ciggnikiem i przyczepa w trakcie wazenia.

Jak przetacza¢ pomiedzy ciagnikiem i przyczepa ?

v Nastepujace okno wazenia pojawi sie, e =
jezeli ta funkcja jest aktywna. N1
Vv Zataduj ciezarowke-ciggnik. "' 0.00 t N2
e 15.00 t
= 15.00 t
| |
Vv Przetacz z ciagnika na przyczepe e =
N1
N2
= O w 000t
b e 10.00 t
u
== 25.00 t
w O

| .

|

Zataduj przyczepe

|

Zakoncz zatadunek

N Jedynie jeden wydruk wagowy, pokazujacy
) @ 0 Wage przyczepy
s O Wage ciezarowki-ciagnika
oraz

O Sume catkowita

zostanie wydrukowany.

.........................................................
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6.6 Kwit zbiorczy (nie dostepny w modelu WK50-XS)

materiatu jest tworzona i przetwarzana indywidualna suma catkowita. Lista
materiatow pokazujgca sumy indywidualne oraz sume catkowitg jest
drukowana, gdy drukowany jest , Kwit zbiorczy".

Gdy wazona jest pewna liczba materiatéow, dla kazdego pojedynczego
[ >0

Funkcja ta moze zosta¢ wytgczona w menu ,,1.5.1 Kwit zbiorczy On/Off"”
jezeli od czasu do czasu zyczysz sobie wykonac operacje wazenia bez kwitu
zbiorczego.

Zalecamy przypisanie przycisku numerycznego do kazdego z nastepujacych
punktéw menu, aby w przypadku ciggtego wykorzystywania mozna je byto
wybierac bezposrednio:

- 1.5.1 Kwit zbiorczy On/Off

- 1.5.2 Wyswietlaj kwit zbiorczy

(2]
Przyktad okna wagowego  /pizsek = =47
z aktywnym kwitem N1
zbiorczym. o N2
Legenda " 0.00 t
© = Szybki wybor materiatu R 0.00 t
@ = Kwit zbiorczy On/Off ‘ ‘
Jak mozna wiaczy< i wylaczy¢ kwit zbiorczy?
v @ Wybierz ,Menu Gtéwne”
v c Wybierz menu ,1 Ustawienia”
v @ Wybierz menu (Kwit zbiorczy:
. 1.5 Kwit zbiorczy” Powrdd ...
o2 F)n-loff
v a Otworz menu Lk
»1.5.1 Kwit zbiorczy Wyswietlaj
On/Off"

v [ A | =
v it e Wybierz wymagana funkcje,

np. ,Kwit zbiorczy On”

v 9 Q Wiacz kwit zbiorczy

.........................................................
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6.6 Kwit zbiorczy (nie dostepny w modelu WK50-XS)

Jak sie drukuje kwit zbiorczy?

Jezeli funkcja ,Kwit zbiorczy” jest aktywna, kwit zbiorczy bedzie drukowany auto-
matycznie po zakonczeniu operacji wazenia; we wszystkich innych przypadkach
drukowany jest standardowy kwit wagowy.

Jak mozna wyswietli¢ kwit zbiorczy?

v Otwodrz menu 1.5 Kwit zbiorczy” jak to pokazano wyze;.

v Wybierz funkcje o o
@ 1.5.2 Pok u / 0 Kwit zbiorczy / /
n1-3.4 Fokazu] - Kies @350t (1) 1892%
i 24
Przyktad wyswiet- R -
lenia kwitu 25
zbiorczego ggem'a 10,00t (2) 54,05 %
Suma 18,50 t
Legenda wyswietlacza 6 ‘

@ = Nazwa materiatu

= Numer materiatu

= Ciezar

Liczba tyzek na materiat
Udziat procentowy

000
]

.........................................................

K 004/0(-PL



INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI

KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

6.7 Wyswietlanie objetosci (ilosci) (nie dostepny w modelu WK50-XS)

-

Jak wiaczy¢ wyswietlanie objetosci ?

v

v

Wyswietlane jest okno wazenia

Wybierz
Menu Giéwne

Wybierz menu
»1 Ustawienia”

Otworz menu
~»1.8 Objetosc”

)

@
> O

Wskazanie objetosci pojawi sie
w oknie wazenia.

Wybierz opcje

Zatwierdz opcje

K 004/08-PL

To, czy wskazanie wagi i/lub objetosci ma by¢ wyswietlane duzymi

Wyswietlenie dowolnej objetosci wymaganej przy zatadunku pewnych
O  materiatéw moze takze zosta¢ wtaczone jako uzupetnienie wagi.

/

Czy pokazywac objetosc ?

W 000t

0.00 m?

ee  0.00 t

0.00 m®

=
N1
N 2

|::> O cyframi, musi zosta¢ podane podczas kalibracji.
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6.8 Lista zamowien (nie dostepny w modelu WK50-XS/WK50-S)

6.8.1 Wybieranie zamowienia

6.8.2 Wazenie zgodnie zzamowieniem

6.8.3 Wazenie zgodnie zzamoéwieniem, obejmujace recepture

6.8.4 Przetwarzanie zamowien w menu ,,Zamowienie”

6.8.4.1 Wprowadzanie nowego zamowienia

o

Lista zamoéwien pojawi sie po zerowaniu jezeli funkcja ta zostata
uaktywniona przy kalibracji. Jezeli zaméwienia sa obszerne, operator
moze utworzyc liste zamoéwien (obejmujacg recepture) przy uzyciu
oprogramowania POS i przestac jg do elektroniki wagowej. Mozliwe jest
znalezienie zamoéwien na tej liscie zamoéwien i zastosowanie ich.

6.8.1 Wybieranie zamowienia

¥ Po zerowaniu pojawia sie lista e Prosze wybrac: Zaméwienie =<
zamoéwien
. Bez zamowienie 1
Opcje > Zamowienie 1 2<ila
Pfreundt, GmbH 3

WV /A

=

=«

Przegladaj liste
zamoéwien

Szukaj wedtug * ‘ ‘ ‘ =

numerdéw zamoéowien(*)

Potwierdz
zaznaczone zamowienie

Otwoérz menu wyboru
~Zamowienie”

(*) UWAGA !

Inaczej niz w przypadku list danych gtéwnych, szukanie zamoéwienia w
liscie zamowien jest mozliwe jedynie wedtug numeru. Strzatka (A) pod
ostatnia linijka pozostaje zatem na state pod numerami zamoéwien.

Wyszukiwanie zamowien

Wyszukiwanie wedtug numeréw

Wymagane zamoéwienie pojawi sie na wyswietlaczu gdy odpowiedni
numer zamoéwienia zostanie wybrany.
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6.8.1 Wybieranie zamowienia

M * / * PrzeJdZ do / Prosze wybra¢: Zamowienie =«
wymaganego
zamowienia Bez zamoéwienie

> Zamowienie 1
Pfreundt, GmbH

Zapamietaj symbole

O pod zaméwieniami: Wy ‘ an ‘ ==

& Zamoéwienie
z recepturg 4 Prosze wybrac: Zamoéwienie =«
4 Zamowienie Bez zamdwienie
zrealizowane > Zamowienie 1 2<v
L. Pfreundt, GmbH 3 -e-
e Zamowienie A
usuniete

v [ A | =

Co sie dzieje z zamowieniami
zrealizowanymi?

0 Zamoéwienia zrealizowane i usuniete nie moga by¢ znowu wybierane.

0 Zamoéwienia zrealizowane i usuniete sg automatycznie kasowane po
wymianie danych z operatorem.

O Jezeli to konieczne, zamoéwienia zrealizowane moga by¢ takze
usuniete recznie w menu ,,Wybor zaméwienia” (patrz strona 44).

Co oznacza ,bez zamoéwienia”?

Wybierz opcje ,,bez zamodwienia” w liscie zamédwien jezeli chcesz wykonywad
operacje wazenia bez zaméwienia przy aktywnym przetwarzaniu zamowien.

vy =7 Q Potwierdz zamowienie

Vv Pojawi sie okno wazenia.

.........................................................
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6.8.2 Wazenie zgodnie z zamowieniem

v

v

|

Lista zamowien pojawi sie po zerowaniu.

Wybierz
zamoéwienie

= @

Pojawi sie okno wazenia z danymi
zamoéwienia (np. masa docelowa).

Potwierdz
zamoéwienie

Przykitad po pierwszej operacji
wazenia.

Kontynuuj wazenie az do masy docelowej.

Zakoncz operacje fadowania
(patrz strona 16)

Opcje

XQ

i zresetuj

(SPFREUNDT

/ Prosze wybra¢: Zamowienie =
Bez zamowienie 1
> Zamowienie 1 2<
Pfreundt, GmbH 34
A

v [ A

4 =7
N1
N 2

& 50.00 t 9 15.00 t
A 3500 t ge 15.00 t

[ B8 X |

Przerwij zamoéwienie

Zamowienie pozostaje zachowane

w liscie zamowien.

Przerwij zamowienie przy pomocy wydruku

W tym celu wtéz kwit wagowy do drukarki i wydrukuj zaméwienie czesciowe.

Vi N
-—
—}
-

AN Jest takze mozliwe, jezeli musisz wykonac¢ zaméwienie duza liczba
_@' kolejnych krokoéw, aby wydrukowac te kolejne kroki; zamoéwienie zostaje
zachowane w liscie zamoéwien.
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v

\{

|

v

v =0 Q Potwierdz materiat

Po zerowaniu pojawi sie lista zamoéwien.

= ©

z recepturg (=)

Potwierdz
zamowienie

Pojawia sie lista materiatow,
z receptura (przyktad).

Pokazane tu materiaty musza

|::> O zosta¢ wiaczone do zaméwienia.
Trzymaj sie mas docelowych.

Wybierz materiat

/A

v Pokazuje sie okno wazenia z danymi

zamoéwienia (np. masa docelowa).

Przykiad po pierwszej operacji
wazenia

Opcje

XQ

i zresetuj

Wybierz zamoéwienie

6.8.3 Wazenie zgodnie z zamoéwieniem, obejmujace recepture

Bez zamdéwienie
> Zamowienie 1
Pfreundt, GmbH

> WwN —

/ Prosze wybra¢: Zamowienie =

'

v | A | =

f Prosze wybrac: Materiat =
Zwir 3,65t
Piasek 250t
Ziemia 6,251t

Przerwij zamowienie

v | A

& 250t%9 100t
A 150 tre 100t

@ecker, Marco =4
Piasek N1
N 2

Zamowienie pozostaje zachowane

w liscie zamowien.

Zmien materiat recznie.

Jezeli, dla przyktadu, nie wystarczy piasku

[ EEX | a—m
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6.8.3 Wazenie zgodnie z zamowieniem, obejmujace recepture

¥ Wazenie wybranego materiatu zgodnie z okres$long masa docelowsa.

Vv Materiat pojawi sie ponownie samoczynnie gdy masa docelowa zostanie juz
osiggnieta.

v Wybierz i potwierdz nastepny materiat.
v Wazenie zgodnie z okre§long masg docelowa.

v Powtarzaj wazenie dopdki wszystkie materiaty nie zostang zwazone.

\<'7' O Zamoéwienia, dla ktorych brak jest materiatu, moga zostac usuniete.
\7

N O Zauwaz wagi docelowe w oknach wazenia i receptury; moga sie one
zmienia¢ podczas wazenia jezeli funkcja ,Zachowaj recepture”
zostata uaktywniona podczas kalibracji.

Stosunek sktadnikow nie bedzie prawidtowy jezeli masa docelowa
ktéregos materiatu zostata przekroczona i zwazona. Wszystkie masy
docelowe sg zatem dostosowywane aby utrzymac stosunek sktadnikdw.
Operacja wagowa musi by¢ nastepnie zakonczona przy uzyciu nowych
mas docelowych.

v Po ostatniej operacji wazenia e Receptura
pojawi sie okno receptur
Zwir 3,65t 29,44 %
Piasek 2.50 t 20,16 %
Wszystkie wazone materialy sa 2 eaott 30,40 %
O pokazywane, wraz z ich procen- Razem 12,40t
towym udziatem w wadze
catkowitej, w tym oknie. ‘ %

v Zakonczenie wazenia (WK50 z drukarka)

v Wtéz kwit wagowy do drukarki

v % Q Potwierdz wydruk

v Zakonczenie wazenia (WK 50 bez drukarki)
v % e Zatwierdz wazenie

v Na koniec okno zerowania pokaze sie ponownie.
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6.8.4 Przetwarzanie zamowien w menu “Zamowienie”

Rézne funkcje do przetwarzania zamowien moga zostaé¢ wybrane i
O wykonane przy uzyciu menu “Zamoéwienie”.

Wybieranie menu ,,Zamoéwienie”

| Po zerowaniu pojawi Sie / Prosze wybrac: Zamowienie =d
lista zamoéwien.
Bez zamoéwienie 1 .
> Zamowienie 1 2<imm
N Mozesz, zamiennie, wybra¢ Pfreundt, GmbH A3 w4
_,;1;: liste zamowien i menu
= “Zamoéwienie” z menu
gtéwnego. s ‘ A ‘ =
v = Otwdrz menu Ve —
P - u Zamoéwienie:
.,<Zamowienie
v Opcj
cje '
- L1 E
&= Q Powrét do listy
zamoéwien ‘ 11- ‘

it Q Wybér funkgji 6
9 Q Wykonywanie funkgji

Nastepujace funkcje moga by¢ wykonane:
[ >0

0 Wyswietlaj 0 Usun
O Edytuj O Zaznacz jako zrealizowane
0 Wprowadz O Wyczysc zrealizowane

Wytaczone funkcje sg wskazywane
Kiedy te funkcje sa wytaczone?

Jezeli transmisja danych jest prowadzona przez modem GSM.

v Dla zapoznania sie z opisem funkcji przeczytaj nastepna strone.
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6.8.4 Przetwarzanie zamowien w menu ,,Zamowienie”

Krotki opis indywidualnych funkcji

O

Wyswietlaj
Wszystkie informacje na temat biezgcego zaméwienia moga by¢ tu ogladane.

Edytuj
Zamoéwienia moga by¢ tu korygowane, jezeli to konieczne.

4

<

: \Of Procedura analogiczna do wprowadzania nowego zaméwienia.

N

Wprowadz

Nowe zamoéwienia moga by¢ tutaj wprowadzone. Dodatkowo, receptura moze by¢
przypisana do nowych zamoéwien jezeli funkcja ta zostata uaktywniona podczas
kalibracji.

zamowienia zostato opisane na kilku dalszych stronach.

Wprowadzenie nowego zaméwienia i przypisanie receptury do
| ) O

Usun
Usuwa biezgce zamdwienie.

Zaznacz jako zrealizowane
Zamowienia nie zakonczone catkowicie, w ktorych pozostata jedynie niewielka ilo$¢
materiatu, mogg zosta¢ oznaczone jako ,zrealizowane”.

Przyklad: - Masa docelowa zgodnie z zamowieniem = 20 t
- tadownos¢ pojazdu = 18 t
- Pozostata reszta 2 t nie bedzie juz tadowana
- Zamowienie moze byc¢ oznaczone jako ,.zrealizowane”

Wyczys¢ zrealizowane (zaméwienia)
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6.8.4.1 Wprowadzanie nowego zamowienia

Wprowadzanie nowego zaméwienia

¥ Musi zosta¢ otwarte menu ,Zamowienie”. [ Zamowienie:
Edytuj
n Q Wybierz funkcje [ Wprowadz
~Wprowadz" EQ Usun

&« | 1>

Potwierdz wybor. [ Wprowadz:
Numer

Wprowadz numer

nowego zamowienia. QQ

>
v 0

> 20

v a Potwierdz wpis. 4 Prosze wybrac: Platnik =
bez Ptatnik 1
> Becker, Marco 2<
Mdiller, Gerd 3
v * / * Wybierz A
ptatnika
v Q Potwierdz db ‘ * ‘ =
= ptatnika

a) Zamowienia z recepturami
Lista zamoéwien pojawi sie po potwierdzeniu klienta jezeli funkcja
~Receptura” zostata wtaczona podczas kalibracji.

[l: Nastepuja teraz rézne dziatania, zaleznie od konfiguracji:

b) Zaméwienia bez receptur
Lista materiatow pojawi sie po potwierdzeniu klienta jezeli funkcja
~Receptura” nie zostata witagczona podczas kalibracji.

We wszystkich przypadkach, wykonuj dang sekwencje programowa i
dokonuj niezbednych wpiséw. Obydwie opcje zostaty wyjasnione na kilku
kolejnych stronach.

K 004/08-PL
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6.8.4.1 Wprowadzanie nowego zamowienia

v a) Wprowadz zamoéwienie “z receptura”

v Po _zatyvie.rdzeniu p’@tnika _ e Wybieranie receptury ?
pojawia sie nastepujace zapytanie:

Opcje

Powrét do
listy zamowien

)

Wybierz funkcje

e Wykonaj funkcje
Tak Pojawi sie lista receptur
Nie PrzejdZ do nastepnej listy danych

gtéwnych, np. listy pojazdow

A Nie pojawi sie zadna lista materiatow, jako ze funkcja ,Receptura” jest
2@: aktywna.
v 4t e Wybierz ,,Tak" jezeli chcesz przypisac recepture do zaméwienia.

\O' Whybieranie i odszukiwanie receptur jest opisane na stronie 52.

AV/E

v ) Q Potwierdz “Tak” / Prosze wybrac: Receptura =

Pojawia sie lista sl | ]
receptur. > Mieszanka 2 2<
Mieszanka 3 3
v */ * Wybierz wymagana A
recepture
v ==, Q Potwierdz recepture * | * | =
V¥ Przejdz do nastepnej listy danych gtéwnych (nie listy materiatéw) np. listy pojazdéw

.........................................................
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INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

6.8.4.1 Wprowadzanie nowego zamowienia

v b) Wprowadz zamowienie ,bez receptury”

Vv Lista materiatow pokaze sie e

Prosze wybra¢: Materiat =
po zatwierdzeniu ptatnika.
bez materiat 1
> Zwir 02/15 2<
Beton 3
v * /* Wybierz materiat A

np. beton

v | A | =

v == Q Zatwierdz materiat [/~ Prosze wybrac: Pojazd =

Pojawi sie nastepna

) | bez pojazd !

lista danych gtownych.| Pojazd 1 2<
Pojazd 2 3
A

v * /* Wybierz pojazd

v | A | =
vy == Q Zatwierdz pojazd

A Zaleznie od konfiguracji, pojawi sie nastepna lista danych gtownych,
_@: dopdki wszystkie aktywne listy danych gtéwnych nie zostang przejrzane.

v NastePUJaceIO!ﬁnfD pojawi sie ] 4 Wprowadz:
po koncowej liscie danych gtéwnych. Mase docelowa

Sy 0 . @ Wprowadz mase
. docelowa dla tego

zamowienia m

mase docelowa

g Zostaniesz ponownie poproszony o wprowadzenie masy docelowej po
- <V>_ wybraniu zamoéwienia jezeli wprowadzisz ,,0 t” jako mase docelowa.

v e Q Zatwierdz 6 ‘ ‘ -)

/7 N

K 004/08-PL
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6.8.4.1 Wprowadzanie nowego zamowienia

v Lista zamowien pojawi si¢ ponownie po
wprowadzeniu i zatwierdzeniu masy

docelowe;. bez zaméwienie
o ] > (Zamowienie 1/Receptura 1)
Nowe zamowienie zostanie wprowadzone Pfreundt GmbH

na liste zamowien i zaznaczone.

[ WSKAZOWKA!
\O' Zamowienie zostaje wprowad- * ‘ * ‘ =2
Y

. zone na liste zamdéwien z
hd nazwa ptatnika.

Prosze wybrac: Zaméwienie =

<

2=
v

> WwN —

To zamowienie pojawi sie z
nazwa receptury jezeli funkcja
~Receptura” jest aktywna i
receptura zostata wybrana.

Y =7 Zatwierdz nowe
zamowienie

\O' Zamiennie, inne zamodwienie moze takze zosta¢ wprowadzone.
\7

v Okno wazenia pojawi sie po wybraniu ﬁBgcker, Marco =7
i zatwierdzeniu zamoéwienia jezeli lista Piasek N1

zamowien zostata wybrana po zerowaniu. @ 250 t v 1.00 1:N2
A 150 tge 1.00 t

(BB X | &—m

NN Menu danych gtéownych pojawi sie jezeli wybrates menu ,1.1.7
_@: Zamowienie"” bezposrednio przy uzyciu klawiszy numerycznych.

4
-—
-
-
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INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

6.9 Lista receptur (nie dostepny w modelu WK50-XS/WK50-S)

6.8.1 Wybieranie listy receptur
6.8.2 Wybieranie receptury
6.8.3 Przetwarzanie receptury w menu , Receptura”

6.8.3.1 Wprowadzanie nowej receptury

Elektronika wagowa pozwala Ci generowac i przetwarzac receptury
O bezposrednio.

Dodatkowo receptury moga by¢ takze tworzone i przypisywane do
zamowienia przy uzyciu oprogramowania POS.

6.9.1 Wybieranie listy receptur

Mozliwe jest, gdybys chciat przypisac recepture do zamoéwienia, wybranie
listy receptur z listy zamoéwien, jak to opisano powyzej (patrz str. 44).

a) Wybierz recepture do zamoéwienia
[ >0

b) Wprowadz nowa recepture na liste receptur lub przetwarzaj /
edytuj zamowienia.

Jezeli chcesz wprowadzi¢ nowa recepture lub edytowad recepture
istniejgca, bedzie takze konieczne wybranie listy receptur a nastepnie
menu ,Receptura” W tym przypadku zaleca sie wybdér menu
gtéwnego i otwarcie listy receptur przy uzyciu klawiszy numerycznych.

Wybér listy receptur przy uzyciu klawiszy numerycznych oraz wybieranie
/ wyszukiwanie receptur zostato opisane ponizej.

.........................................................
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6.9.1 Wybieranie listy receptur

Wybierz menu gtéwne

Wybierz menu
»1.1 Dane Glowne"”

v 0 Wybierz menu ,,1 Ustawienia”

/IVIenu Glowne:
Powrde ...

@ Platnik
1.1.1

Material

vV | A | =

v @ Otwérz menu / Prosze wybrac: Receptura =
~Receptura”
Mieszanka 1 1
> Mieszanka 2 2<
Mieszanka 3 B

v Pojawi sie lista receptur

v | A [ =
[WSKAZOWKA!

AN Receptura moze by¢ teraz wybrana i edytowana, lub moze zostac
B ; ;\_ wprowadzona nowa receptura. Nastepny rozdziat wyjasnia jak wybierac
/ wyszukiwac receptury.

<]

4

-—
-
-

Receptury nie moga byc¢ przypisane do zaméwienia jezeli lista receptur
zostata wybrana z menu gtéwnego, mozliwe jest zatem jedynie uzycie
listy zamowien (patrz str. 46).
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INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

6.9.2 Wybieranie receptury

v  Otworzytes liste receptur e

Prosze wybrac: Receptura =
i chcesz wybrac recepture.
) Mieszanka 1 1
Opcje > Mieszanka 2 2<
Mieszanka 3 3

* / * Przegladaj N

liste receptur

- szukaj wedtug =
a @ nazwy receptury * ‘ * ‘
lub numeru receptury (*)

== Q Potwierdz zaznaczona

recepture

Otwérz menu
=4
- ~Receptura”

numeru kodu na liscie receptur. Zwré¢ uwage na strzatke (A) pod ostatnia
linig, jej pozycja wskazuje czy mozesz szuka¢ wedtug nazwy czy wedtug
numeru. Ta funkcja moze byc¢ przetgczana w menu ,,Receptura” (patrz
str. 50). Zaleca sie sortowanie i przeszukiwanie wedtug nazwy jezeli listy
receptur sg dtugie.

Wymagana receptura moze zosta¢ wybrana wedtug nazwy lub wedtug
| ) O

Wyszukiwanie receptur:
O Uzywajac przyciskow strzatek (* lub * ).

O Przez wprowadzenie pierwszych liter nazwy receptury (np. Mal..),
program posortuje nastepnie wszystkie receptury rozpoczynajace
sie (Mul..) w porzadku alfabetycznym.

O Przez wprowadzenie numeru receptury (*).

A Jezeli petny zakres symboli przycisku pojawia sie na wyswietlaczu gdy
_,@: przycisk ten zostanie nacisniety (np. klawisz ,3” = D E F 3 ...), mozliwe
s jest wpisanie wymaganego numeru dzieki powtarzajgcemu sie naciskaniu
tego przycisku numerycznego. Zaleca sie sortowanie receptur wedtug

nazwy w takim przypadku (patrz str. 51).

v Wybierz wymagana recepture

v =2 Q Zatwierdz recepture

.........................................................
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6.9.3 Przetwarzanie receptur w menu ,,Receptura”

Rozne funkcje do zarzadzania recepturami moga by¢ wybrane i wykonane
©) w menu ,Receptura”.

Wybieranie menu ,, Receptura”

v Lista receptur musi by¢ otwarta 4 Prosze wybraé: Receptura =
Mieszanka 1 1
> Mieszanka 2 2<
Mieszanka 3 3
A

v [ A | =

v _ Otworz menu e

=< Receptura:
~Receptury”

L e

Powrét do listy
€ Q receptur & ‘ 1t ‘ =
ik Q Wybieranie funkgji

9 e Wykonywanie funkgji

v Opcje

Nastepujace funkcje moga by¢ wykonane:
O

O Wyswietlaj O Usun
O Edytuj O Sortuj wedtug nazwy
O Wprowadz O Sortuj wediug numeru

v Dla zapoznania sie z opisem funkcji przeczytaj nastepna strone.

.........................................................
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INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

6.9.3 Przetwarzanie receptur w menu ,,Receptura”

Krotki opis poszczegolnych funkgji

0 Wyswietlaj
Wszystkie dane do biezacej receptury moga by¢ tutaj ogladane.

Edytuj
Receptury moga by¢ tu korygowane, jezeli to konieczne.

<

S A Procedura jest analogiczna do wprowadzania nowych receptur.

%

O Wprowadz
Nowa receptura moze zostac tutaj wprowadzona.
Procedura wprowadzania nowej receptury zostata opisana na kolejnych
O stronach.
0 Usun
Usuwa biezaca recepture.
0 Sortuj wedlug nazwy
Przegladanie przy uzyciu przyciskow strzatek jest zbyt czasochtonne przy obszernych
listach receptur. Zaleca sie w takim wypadku sortowanie i przeszukiwanie wedtug
nazw.
Odpowiednie receptury sg utozone w porzadku alfabetycznym gdy pierwsza litera
albo nazwa receptury zostaje wprowadzona do listy receptur.
O Sortuj wedlug numeru

Wymagana receptura pojawi sie na wyswietlaczu gdy odpowiadajacy jej numer
zostanie wybrany.

.........
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jest aktywny.

: \Of Strzatka pod ostatnig linig w liscie receptur wskazuje, ktéry tryb sortowania
A/



6.9.3.1 Wprowadzanie nowej receptury

Procedura wprowadzania nowej receptury

¥ Menu ,Receptura” musi by¢ otwarta.

1n Q Wybierz funkcje
~Wprowadz"

|

Potwierdz wybér

Wprowadz nowy
numer receptury.

eilf

Potwierdz wpis.

Wopisz nazwe
receptury.

éo
O 00 00

v

Potwierdz wpis.
Pojawi sie lista
materiatéw.

v */ * Wybierz pierwszy
materiat do
receptury np. zwir.

Wprowadz
wymagany udziat
procentowy
materiatu w
mieszance (w %).

Q Potwierdz materiat.

(SPFREUNDT

L0

Receptura:

Wyswietlaj

Usun

/ Wprowadz:
Numer

/ Wprowadz:
Nazwa

/ Prosze wybrac: Materiat =
bez materiat 1
> Zwir 02/15 2<
Beton 3
A

v

AN | =

Wprowadz:
Udzial w %

K 004/0(-PL
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KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS
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v

|

|

|

\{

6.9.3.1 Wprowadzanie nowej receptury

9 e Potwierdz wpis

N/ i Wybierz drugi
materiat.

/ Prosze wybrac: Materiat =1
bez materiat 1
> Zwir 02/15 2<
Beton 3
A

v | A [ =

/

Wprowadz:
Udzial w %

68

L1

€« | | >

== e Potwu.erdz
materiat.

9 e Zatwierdz
propozycje

lub

0 e @ Wprowadz
wymagany udziat

procentowy mieszanki
a nastepnie zatwierdz go.

AN Sugestia uzupetnienia mieszanki do 100 % pojawia sie przy drugim ma-
/A teriale w tym oknie.
hd Przyktad:

Jezelidla pierwszego materiatu wprowadzono np. 32 %, program zasugeruje

68% dla drugiego materiatu.

Ta sugestia moze by¢ zwyczajnie pominieta jezeli wymagana mieszanka ma
sktadac sie z wiecej niz dwoch materiatdw. Procedura ta jest nastepnie
powtarzana dla wszystkich materiatéw dopoki nie zostanie osiggniete 100 %.

Wybierz dalsze materiaty (jezeli s3 wymagane) a nastepnie wprowadz ich udziat

procentowy w catej mieszance.

Informacja ,,Mieszanka wprowadzona” pojawia sie gdy tylko zostanie osiggniete 100 %
a lista receptur zostaje wtedy wyswietlona ponownie.

@ Wré¢ do menu ,Dane Gtéwne”
albo do listy zaméwien, zaleznie od menu,
w ktérym lista receptur zostata otwarta.
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6.10 Platnicy gotowkowi (nie dostepny w modelu WK50-XS)

o

Ta funkcja pozwala drukowac faktury po zakonczeniu wazenia.

Ta funkcja umozliwia Ci drukowanie dowodu dostawy albo faktury po
zakonczeniu koncowej operacji wazenia.

~Platnik gotowkowy"” wtaczony (sprzedaz gotowkowa = Tak)
Pytanie, czy drukowana ma by¢ faktura czy dowod dostawy, pojawia sie
przy wszystkich ptatnikach gotéwkowych. Dowéd dostawy pojawi sie,
jezeli klient nie jest ptatnikiem gotéwkowym.

0 Faktury beda drukowane z cenami.
0 Dowody dostawy nie zawieraja informacji n/t ceny.

~Platnik gotowkowy” wytaczony (sprzedaz gotéwkowa = Nie)
Jezeli funkcja zostata wytgczona podczas kalibracji, drukowany jest kwit
wagowy zgodnie z ustawieniami w Edytorze Stylu Wydruku.

Wydruk dla ptatnikéw gotéwkowych dziata nastepujaco:

v Nastepujace okno pokazuje sie, gdy Ve
wybrates dane gtéwne po ostatniej
operacji wazenia i rozpoczeciu wydruku:

v It

M 4

Wydruk:

Dowéd dostawy

Q Wybierz fakture 6 ‘ T} ‘ e

Q Zatwierdz fakture

Teraz faktura zostanie wydrukowana

v Pojawi sie okno zerowania.

.................................................
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KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS
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6.11 Wiaczanie / wylaczanie przekaznika (nie dostepny w modelu WK50-XS)

skonfigurowany do dowolnych wymaganych funkcji przetaczania

Elektronika wagowa WK50 jest wyposazona w przekaznik, ktéry moze zostac
o
(np.wtaczanie syreny lub swiatta sygnatowego, przerywanie zaptonu).

Przekaznik reaguje na przykiad:

[0 gdy masa docelowa zostanie osiggnieta
O w przypadku komunikatéw o btedach
O w przypadku zapisania wagi tadunku

Przekaznik moze takze zosta¢ wiaczony i wylaczony przy uzyciu
przyciskow w WK50, o ile opcja ta zostata wybrana podczas kalibracji.

Wiacz przekaznik w sposéb nastepujacy

v Wywotaj

Menu Giéwne

Wybierz menu ,,1 Ustawienia”

Otwérz menu /Przekainik:

. 1.4.2 Przekaznik” PoWrde
owroc ...

"I._ON

1.4.2.1

v @ Wybierz menu , 1.4 Urzadzenia peryferyjne”
Opcje

Wybierz funkcje
Off

= Q Wybierz przekaznik v ‘ A ‘ ==

lub zamiennie

1.4.2.1 ON, bezposrednie zatagczenie przekaznika

@ 1.4.2.2 OFF , bezposrednie wytaczenie przekaznika
@ 1.4.2.3 Przetaczanie, bezposrednie przetaczenie przekaznika

Wréc¢ do okna wazenia
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6.12 Lista uzytkownikow (lista logowania) / (nie dostepny w modelu WK50-XS)

Lista logowania musi zosta¢ wywotana dla sprawdzenia, kto ostatni uzywat
O  tadowarki. Wszyscy uzytkownicy Twojego pojazdu sa zapisani na tej liscie.

Otworz liste logowania w nastepujacy sposéb:

v @ Wywotaj
Menu Giéwne
v @ Wybierz menu ,4 Uzytkownicy”
v @ Otworz menu 4 Uzytkownicy:
wl.2 LISta- Nazwa: Becker
logowania Numer- 2
Data: 01.04.2002
Czas: 15:15:31
Opcje
6 e Powr6¢ do menu 6 ‘ * ‘ *

* / * Przegladaj

.........................................................
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INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

6.13 Wprowadzanie nowych uzytkownikéw (nie dostepny w modelu WK50-XS)

zamiar edytowac dane uzytkownika albo wprowadzac¢ nowych

Jest to niezbedne dla zalogowania sie jako ,, Administrator”, jezeli masz
o
uzytkownikow.

Jak mozna sie zalogowac jako administrator?

v Podczas fazy startowe]j pojawia sie lista e

Wybierz uzytkownika: =
uzytkownikéw.
; Maier 1
v o_, Otwérz menu > Miller 2<
- wyboru SAchmidt 3
~Uzytkownik”
v [ A | =
v Pojawig sie funkcje
menu wyboru a Uzytkownik:
Opcje -
6 e Wréc do listy Edytuj
uzytkownikoéw m
1 Q Wybierz funkcje 6 ‘ it ‘ *

9 Q Wykonaj funkcje

Mozesz wykonac nastepujace funkgje:
o O Pokazuj O Wybierz wg nazwy

O Edytuj 0 Wybierz wg numeru
0 Wprowadz O Login administratora
O Usun 0 Login serwisu
v lT Q Wybierz Login
administratora
v > Q Potwierdz Login [ Wprowadz PIN!
administratora
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6.13 Wprowadzanie nowych uzytkownikéw (nie dostepny w modelu WK50-XS)

Sy a . @ Wprowadz PIN
Sy = Q Potwierdz PIN

v Pojawisie okno zerowania e =«
_ N1
Wyzeruj wage N2
AN Lista uzytkownikéw musi '{
_,qv;: zosta¢ ponownie wybrana 0.00 t
= aby umozliwi¢ wprowadzenie
nowych uzytkownikow. | |
vV = @ Wywotaj ,Menu Giéwne"
v @ Wybierz menu ,4 Uzytkownik”
\/ a Otworz menu 4 Wybierz uzytkownika: =
4.1 Wybierz
uzytkownika” Maier 1
. . - > Muller 2<
nastepnie pojawi sie Schmidt 3
lista uzytkownikéw. A
v [ A | =
v = @ Otworz menu e v tkownik
r4 WhNIK:
wyboru 4
~Uzytkownik" o
.
v 11. Q Wybierz P
~Wprowadz" @
v > Q Potwierdz e ——
~Wprowadz" uzytkownika
Becker, Marco_
&= | ABC -> abc | =)
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INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

6.13 Wprowadzanie nowych uzytkownikéw (nie dostepny w modelu WK50-XS)

v =) Q

Wopisz nazwe uzytkownika

(np. Becker, Marco)

Potwierdz nazwe uzytkownika

Postepuj wedtug instrukcji w programie, wszystkie potrzebne informacje
O s3 automatycznie wymagane w kolejnosci:

0 Nazwa
O Numer
0 Hasto (numer PIN)

Prosze pamietac: Podczas wprowadzania nowego uzytkownika, zostanie
zasugerowany i wyswietlony jeszcze nie przypisany numer nastepnego
uzytkownika.

Vv Liczba uzytkownikéw pojawi sie
ponownie po ostatnim zapisie.

'@
&

Wro6¢ do menu
“Dane gtéwne"”

Wréc¢ do okna
zerowania

/ Wybierz uzytkownika: =<
Maier 1
> Mauller 2<
Schmidt 2
A

v

6.14 Otwarcie okna informacyjnego

Aktualna konfiguracja elektroniki wagowej moze zostac sprawdzona na
O  licznych stronach w oknie informacyjnym.

K 004/08-PL

Otwoérz okno
informacyjne

Powrdéd¢ do
okna wazenia

PrzejdZz do nastep-
nego okna infor-
macyjnego

4 Info:
Program: RAD Build (1.0)
Wersja: WK50-RAD-STD-003
Numer urzadzenia: 3652
System: 10
Dziatka odczytowa: 0.0500 t
Ladunek minimalny: 10d
Ladunek maksymalny: 22.0000 t
Pusta masa: 10.00%
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7 Dane Giowne (nie dostepny w modelu WK50-XS)

7.1 Co to sa dane gtéwne ?

7.1.1 Struktura wpisu danych gtownych (najwieksza liczba pozyc;ji)
7.2 Wyszukiwanie danych gtownych - listy Danych Giéwnych
7.3 Wprowadzanie / aktualizacja danych gtéwnych

7.4 Okno haset

7.1 Co to s3 dane gtéwne ?

Kazda operacja wazenia moze zostac przypisana do poszczegoélnego ptatnika, wiaczajac
odpowiednie dane zaméwienia (materiat, plac itp.).

Mozliwe sa nastepujace dane gitéwne:

O  Platnicy
0 Materiaty
O Place
0 Kierowca
0 Pojazd
O Pojemnik
Maks. liczba zapisow danych gtéwnych: Dodatkowo:

WK50wr) / WK50-S WKS50r) / WK50-S
O  Platnicy 1000 / 25 O Haseh 500/ 25
O Materiaty 100 / 25 0 Zaméwienia 100 / --
0 Place 500 / 25 0 Rezeptura: 50 / --
0 Kierowca 500 / 25 0 Dane wagowe: 500/ 500
O Pojazd 500 / 25
0 Pojemnik 50 /25

Jest kilka sposobéw wprowadzania i zachowywania danych giéwnych:
O  Reczne wprowadzanie danych gtéwnych w menu danych gtéwnych elektroniki wagowe

O  Wprowadzanie przy uzyciu transmisji danych przez GSM (nie w WK50-S).

wiaczong funkcjg GSM, jako ze dane gtéwne sa uaktualniane i zapisywane

Edycja i kasowanie danych gtéwnych nie jest mozliwe w systemie z
o
dzieki wymianie danych.

.........................................................
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INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

7.1 Co to sa dane giéwne ?

7.1.1 Struktura wpisu danych gtéwnych

Najwieksza liczba pozycji. Rekordy tych danych sg koordynowane dla przemystowego
oprogramowania POS firmy Pfreundt.

Oznaczenie Liczba znakow/zakres wartosci N/A*
lPiatnik_ JRIVET 40 A
Numer 13 N/A
Ulica 25 A
Miasto 25 A
Telefon 25 A
Producent 13 A
Notatka 25 A
Ptatnik gotow Tak/Nie -
Zablokowany Tak/Nie -
(Material  JEENERAVE 40 A
Numer 13 N/A
EAK 13 A
Waga 0 - 10000 N
Cena 0 - 100000 N
Notatka 25 A
Miasto 25 A
(Plac_ JENERAWE 40 A
Numer 13 N/A
Ulica 25 A
Miasto 25 A
Notatka 25 A
[Kierowca  JENERWE 40 A
Numer 13 N/A
Notatka 25 A
Nazwa 40 A
Numer 13 N/A
Notatka 25 A
Masa docelowa 0 - 10000 N
@I Nezwa 40 A
Numer 13 N/A
Objetosc 0- 10000 N
Pusta masa 0 - 1000000 N
Cena na operacje 0 - 100000 N
Czysnz dzienny 0 - 100000 N
ID 13 A
Notatka 25 A
(Haset JEERVE 40 A
Numer 13 N/A
Numer 13 N/A

Numer 13 N/A

* N = znak numeryczny / A = znak alfanumeryczny

.........................................................
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7.2 Wyszukiwanie danych gtownych - listy danych giéwnych

7.2.1 Gdzie mozna znalez¢ dane gtowne? Krotki opis

7.2.2 Wyszukiwanie danych gtéwnych na koniec operacji tadowania

7.2.3 Wybor i przeszukiwanie danych gtiéwnych w systemie menu

7.2.4 Wyszukiwanie danych gtéwnych wedtug nazwy i numeru

7.2.1 Gdzie mozna znalez¢ dane giéwne? Krotki opis

o

Dane gtéwne sg zebrane w listach danych gtéownych (lista ptatnikow, lista
materiatéw, lista placow itd.).

Mozliwe jest przeszukiwanie tych list w poszukiwaniu danych gtownych,
albo w celu ich edytowania lub tez wprowadzenia nowych zapisow.

Jak odnalez¢ listy danych gtéwnych, krotki opis:

a)

b)

Pod koniec operacji tadowania:
Okno danych gtéwnych pojawia sie
po zakonczeniu operacji tadowania
(patrz str. 16), a wymagana lista
danych gtéwnych moze zosta¢ tam
otwarta.

Przed wazeniem:

Jezeli chcesz szuka¢, edytowac albo
wpisac¢ dane gtéwne przed operacja
wazenia, powiniene$ wybraé¢ menu
danych gtéwnych w systemie menu
i otworzy¢ tam wymagana liste
danych gtéwnych

() Ptatnik Becker, Marco
2
2) Material 2wir 02/15
23
3) Plac bez Plac
1
4) Kierowca Muller
2
5) Pojazd Mercedes, BOR-LK-12
25

€« | & | =

/Menu Glowne:
Powrde ...

@ Platnik
1.1.1

Material

v | A | =

Obie metody sg szczegétowo pokazane ponizej na przyktadzie listy ptatnikéw.
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INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

7.2.2 Wyszukiwanie danych gtéwnych na koniec operacji tadowania

operacja tadowania moze tu zostac przypisana do poszczegdlnego ptatnika, jak
tez moga zosta¢ wybrane wymagane rekordy danych gtéwnych, takie jak
Materiaty, Place, Odbiorcy itd.

Okno danych gtéwnych pojawia sie po kazdej operacji fadowania. Ostatnia
[ >0

Wyszukanie ptatnika i przypisanie mu ostatniej operacji wazenia:

v Okno danych gtéwnych pojawi sie na A

Patnik Becker, Marco
koniec operacji tadowania (patrz str.16). _ 2
2) Material Zwir 02/15
. . . . 23
v Masz zamiar przypisac ostatnig operacje 3) Plac bez Plac
. . . ‘|
wazenia do ptatnika. 4) Kierowca .
2
5) Pojazd Mercedes, BOR-LK-12
25
v e Otworz 4 Prosze wybrac: P2atnik =
liste ptatnikow ,
bez Ptatnik 1
Opcie > Becker, Marco 2<
P Muller, Gerd 3
Przegladaj liste 4

Potwierdz wybor
ptatnika

Otworz wybdér menu
ptatnika

L )

c ‘e @ Szukaj nazwy lub * ‘ * ‘ -
numeru ptatnika

= @

@ Powrét do okna
danych gtéwnych

WK50 z zewnetrznym czytnikiem kodu kreskowego (nie w WK50-S)

Uzyj odpowiadajacej ptatnikowi karty kodu kreskowego; dane pojawig sie nastepnie
samoczynnie na wyswietlaczu.
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7.2.2 Wyszukiwanie danych gtéwnych na koniec operacji tadowania

v * / ‘ Kartkuj liste w / Prosze wybrac: Pfatnik =
kierunku wymaga-
nego ptatnika Mller, Gerd S
> Terbrack, Mark 4<
np. Ploch, Jorg Beuting, Rita 5
A

Wybierz ,bez ptatnika” jezeli
|:> O ostatnia operacja wazenia nie * ‘ ‘ ‘ =
ma zostac przypisana do jakie-

gos ptatnika. To samo stosuje
sie takze do innych list danych

gtownych.
v % Q Potwi.erd.i wybélr’ () Platnik Zerbrack, Mark
ptatnika i powro¢ 2) Material Zwir 02/15
23
do okna danyCh 3) Plac bez Plac
A 1
gtéwnych. 4) Kierowca Miiller
2
5) Pojazd Mercedes, BOR-LK-12
25
v @ Otworz nastepna f Prosze wybrac: Materiat =X
liste danych gtéw-
nvch (np. li bez materiat 1
4 ( _p ,Ste > Zwir 02/15 2<
materialéw) Beton 3
A
v * / ‘ Szukaj wymaganego
materiatu
v =0 Q Potwierdz wybor W ‘ AN ‘ ===

v Otwoérz nastepna liste danych gtéwnych i
wybierz dane gtéwne.

Vv Zakoncz operacje tadowania (patrz str.16)

.........................................................
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INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

7.2.3 Wybor i przeszukiwanie danych gtownych w systemie menu

Wyszukiwanie i wybieranie danych gtéwnych pod koniec operacji tadowania
|:> O  zostato opisane wyzej.

Powinienes otworzy¢ listy wymaganych danych gtéwnych w systemie menu
jezeli chcesz wybra¢ dane gtéwne przed operacjg wazenia.

Poszukiwanie i wybieranie danych giéwnych w systemie menu:

Wywotaj Menu Gtéwne

v G Wybierz menu ,,1 Ustawienia”

v Otworz ,1.1 Menu /Dane glowne:
Danye Giéwne” POWIOE
- @ Platnik
Opcje 1.1.1
N/ AN Przegladaj menu Material
= Q Otwoérz zaznaczona Wy ‘ A ‘ =
liste danych gtéwnych
@ Otwoérz bezposrednio (*)
wymagana liste danych

Powrd¢ do okna wazenia

NP Nastepujace listy danych gtéwnych moga zosta¢ otwarte bezposrednio

- - przez nacisniecie klawisza numerycznego w menu ,, 1.1 Dane Gtéwne”.
Trzecia cyfra po nazwie wskazuje przypisanie klawiszy do odpowiedniej
listy danych gtéwnych.

/

4

[ RY

O Platnicy 1.1.1 O Pojemnik 1.1.6
O Materiaty 1.1.2 0 Zamowienia 1.1.7 (**)
O Place 1.1.3 O Receptura 1.1.8 (**)
O Odbiorca 1.1.4 O tancuchy wyszuk 1.1.9

O Pojazd 1.1.5
Przyktad: klawisz @ = Otworz ,1.1.2 Lista Materiaty”

v  Otworz liste ptatnikow (patrz nastepna strona).

** nie w WK50-S

K 004/08-PL



(SPFREUNDT

7.2.3 Wybor i przeszukiwanie danych gtownych w systemie menu

M 0 Otwérz ,1.1.1 a Prosze wybrac: Ptatnik =
Lista ptatnicy”
bez Ptatnik 1
> Becker, Marco 2<
Mdiller, Gerd 3
Przegladaj Liste A
ptatnikow
Przeszukuj wedtug * | * | ==

nazwy lub numeru
ptatnika

e Zatwierdz wybér

Otworz menu
wyboru ptatnika

Opcje
W/ A
=
@ Powrd¢é do menu

Danye Gtowne
WKS50 z zewnetrznym czytnikiem kodow kreskowych (nie w WK50-S)

Uzyj karty z kodem kreskowym odpowiadajacej ptatnikowi. Dane pojawia sie
automatycznie na wyswietlaczu.

v * / * Wybierz ptatnika (patrz str. 66)
v =" Q Zatwierdz ptatnika (Dane gléwne:
i wré¢ do menu Powrdd ...
danych gtéwnych Flatnik
@ 1.1.1
v @ Otwoérz ,,1.1.2 Lista Material
Materiaty”
¥ A vV | A [ =

|

Wybierz materiat

Zatwierdz materiat i
wro¢ do menu
Danych Gtéwnych

;
o

v Otworz nastepna liste Danych Gtéwnych i wybierz rekord danych.

v @ Powrdét do okna wazenia
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INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

7.2.4 Wyszukiwanie danych gléwnych wedtug nazwy i numeru

Wybieranie list danych gtéwnych i poszukiwanie danych gtéwnych zostato
O opisane w poprzedniej czesci:
a) Na zakonczenie operacji tadowania

b) W systemie menu

Przeszukiwanie przy uzyciu klawiszy strzatek g/ 4\ ) nie jest racjonalng metoda
w przypadku obszernych list. Program wagowy pozwala takze na poszukiwanie
w listach danych gtéwnych (np. w liscie ptatnikéw) wedtug nazwy lub numeru
ptatnika.

Poszukiwanie wedlug nazwy lub numeru ptatnika:

v Otworzytes liste ptatnikow e e Jemr =<
(patrz str. 68/69).
- bez Ptatnik 1
Opcje (patrz str. 66) > Becker, Marco 2<
Muiller, Gerd 3

A
Vv Masz dtuga Liste Ptatnikdéw i nie chcesz

szukad ptatnika przy uzyciu klawiszy

strzatek. C 7 ‘ ap ‘ =

Zauwaz strzatke ( A ) pod ostatnig linig; jej pozycja wskazuje, czy mozesz
O szuka¢ wedtug nazwy czy wedtug numeru. Ta funkcja moze by¢
przetaczana dowolnie w menu wyboru ptatnikow (patrz str.73).

Zaleca sie sortowanie i przeszukiwanie wedtug nazwy w wypadku dtugich
list.

v Przeszukiwanie wedtug nazwy ptatnika

v Woprowadz pierwsze litery poszukiwanej nazwy,
np. Muller @ + @ + @

¥ Program bedzie sortowat wszystkich ptatnikéw z nazwa na ,Mul...”,
w porzadku alfabetycznym.

v Jezeli wprowadzisz petng nazwe, poszukiwany ptatnik
zostanie wyswietlony

albo

Vv Przeszukiwanie wediug numeru
Patrz na nastepnej stronie

.........................................................
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7.2.4 Wyszukiwanie danych gléwnych wedtug nazwy i numeru

Vv Przeszukiwanie wedlug numeru
Przyci$nij numer wymaganego ptatnika; nazwa ptatnika pojawi sie na wyswietlaczu.
| WSKAZOWKA!
A Jezeli petny zakres literowy klawisza pojawia sie na ekranie (np. @ =
@\ ABC2 ...) wéwczas wymagany numer ptatnika moze zosta¢ wprowadzony
s jedynie przez wielokrotne naciskanie klawisza numerycznego. W tym
przypadku zalecamy wybér sortowania ptatnikow wedtug nazwy w menu
wyboru ptatnikow (patrz str. 73).

v = e Zatwierdz ptatnika i wro¢ do okna danych gtéwnych lub do
menu , 1.1 Danye gtéwe”.

v Jezeli to konieczne, wybierz nastepna liste danych gtéwnych,
np. liste materiatow, i powtérz wyszukiwanie opisane powyze;.

v Wrédé do okna wazenia

@ z okna danych gtéwnych
@ z menu danych gtéwnych

.........................................................
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INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

7.3 Edycja / wprowadzanie nowych danych gtéwnych

lista danych gtéwnych posiada takze opcje edycji danych gtéwnych.

Dotychczas pokazalismy Ci jak poszukiwac i wybierac dane gtéwne. Kazda
IZ> o
Opcje te w kazdym przypadku moga by¢ zastosowane w menu wyboru.

Jako ze przetwarzanie wszystkich danych gtéwnych jest takie samo, rézne
sposoby edycji zapisu danych gtéwnych sg opisane na przyktadzie menu
wyboru ,ptatnikéow”.

Wybieranie menu wyboru ptatnikéw, przykiad:

v @ Wybierz menu gtéwne
v c Wybierz menu ,1 Ustawienia”
v c Otwérz menu , 1.1 Dane gtéwne”
v c Wywotaj liste “1.1.1 Platnicy”
v = @ Otworz menu e Platnike
wyboru ptatnikow
. [ Wyswietlaj |
Opcje Edytuj
'S Q Wré¢ do listy LL]
ptatnikéw 6

T
it Wybierz funkcje
9 Q Wykonaj funkcje

Mozesz wykonywac nastepujace funkcje:
| > O

O Wyswietlaj 0 Wprowadz O Sortuj wedlug nazwy
O Edytuj 0 Usun 0 Sortuj wediug numeru

Funkcje wytaczone sg wskazywane przez
Kiedy funkcje sa wylaczone?
Jezeli wystepuje wymiana danych przez modem GSM.

v  Opisu funkcji szukaj na nastepnej stronie.

.........................................................
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7.3 Edycja / wprowadzanie nowych danych gtéwnych

Krotki opis funkcji indywidualnych w menu wyboru ptatnikéow

O

Wyswietlaj

Wszystkie dane dotyczace biezacego ptatnika moga by¢ przegladane.
Edytuj

Dane biezacego ptatnika moga by¢ tu edytowane.

(np. zmiana numeru ptatnika, adresu, itp.)

Wprowadz
Wprowadz nowego ptatnika.
Usun

Sortuj wedtug nazwy

Wertowanie przy uzyciu klawiszy strzatek nie jest racjonalnym rozwigzaniem w
wypadku obszernych list ptatnikow. W takich przypadkach zalecamy sortowanie i
przeszukiwanie wedtug nazw ptatnikow.

Wprowadzenie pierwszych liter nazwy ptatnika w liscie ptatnikéw skutkuje tym, ze
odpowiedni ptatnicy sg pokazywani w kolejnosci alfabetyczne;.

Sortuj wedlug numeru

Wprowadz numer ptatnika a odpowiedni ptatnik zostanie wyswietlony.

Edytowanie danych ptatnika i wprowadzanie danych nowego ptatnika

v

Menu wyboru ,Platnicy” [ Platnik:

musi zostac¢ otwarte
Wyswietlaj

i e Wybierz , Edytuj” I R
Wprowadz

&« | 1| >

Wykonaj funkcje

-

Nacisnij a ostatnia
litera zostanie
skasowana

> 4
e Przytrzymaj wcisniety @
> 4

Wprowadz:
Ptatnik

Becker, Marco_

skasowana

a cata nazwa zostanie
€ [wooae | P

Zmien nazwe ptatnika
lub wpisz nowag nazwe

e Potwierdz nazwe ptatnika

.....................................................
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INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

7.3 Edycja / wprowadzanie nowych danych gtéwnych

. v

\{

Wprowadz
numer ptatnika

> O

Zatwierdz
numer platnika

v

v

v

o

Platnik
Numer
Ulica

Telefon
Notatka

-

Wprowadz:
Numer

Platnik gotowkowy Tak/Nie

O
O
O
0 Miasto
O
0
O
O

Platnik zmieniony

Postepuj wedtug informacji w programie; wszystkie niezbedne dane sa
automatycznie kolejno wymagane:

Program wymaga takze automatycznie wszystkich niezbednych danych
ptatnika w przypadku wprowadzania nowego ptatnika w menu wyboru

“Platnik”.

Prosze zauwazy¢, ze kolejny wolny numer ptatnika jest oferowany i
wyswietlany przy wprowadzeniu nowego ptatnika.

Lista ptatnikéw pojawi sie znowu
po ostatnim wpisie.

@
= @

Wréé do menu
danych gtéwnych

Wréé do okna
wazenia albo
zerowania

K 004/08-PL

f Prosze wybrac: Pfatnik =
bez Ptatnik 1
> Miuller, Gerd 2<
Becker, Marco 3
A

v | A [ =

Inne dane gtéwne, takie jak materiaty, place itp. moga by¢ edytowane i
O nowe dane moga by¢ wprowadzane analogicznie do procedury opisanej

powyzej.
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7.4 Okno haset / Poszukiwanie danych gtiéwnych wedtug haset

Program wagowy czyni mozliwym grupowanie danych gtéwnych pod hastem,
|:‘I> O umozliwiajac szybszy dostep do danych gtéwnych. Numery rejestracyjne

pojazdu, na przyktad, moga zosta¢ uzyte jako hasta.

0 Okno haset pojawia sie na koniec operacji tadowania, jezeli zostato

wigczone podczas kalibracji.

0 Podobnie jak lista ptatnikdéw, okno haset moze takze zosta¢ otwarte w
menu danych gtéwnych (patrz str. 68).

Mozliwe jest, analogicznie do e Prosze wybrac: =
listy ptatnikéw, poszukiwanie

; bez hasto 1
wedtug haset w oknie haset - BRI s
(patrz str. 70). BOR XY 1234 3

. . : . o A
Zamiennie mozesz takze uzy¢

karty z kodem paskowym, jezeli

Twoja waga jest wyposazona w * ‘ * ‘ =
czytnik kodu paskowego.

Jezeli potwierdzisz ( % ) ) Platnik Becker, Marco
. - - 2
hasto, pojawi sie okno danych 2) Material s
gtoéwnych z wtasciwymi danymi 23
3) Plac bez Plac
na przykfad: 1
4) Kierowca Miller
2
5) Pojazd Mercedes, BOR-LK-12
25

€« & | =

Dodatkowo mozesz takze wybrac e
menu wyboru do edytowania
i sortowania haset w oknie haset,

Hasto wyszukiwania:

uzywajac przycisku .
Edytuj
Te funkcje w menu wyboru [SEY ytu

~Hasto wyszukiwania” s3

opisane na nastepnej stronie. = ‘ 1 ‘ =)

NP Edytowanie i wybor danych gtéwnych do tancucha wyszukiwania moga byz
- - wytaczone. W takim przypadku wybierz hasto ,,Bez Hasto”; dowolne
wymagane dane gtéwne moga zostac przypisane do tego hasta.

/1\

K 004/0(-PL



INSTRUKCJA OBSLUGI. WAGA DO LADOWARKI
KOLOWEJ WK50(R) / WK50-S / WK50-XS

K 004/08-PL

7.4 Okno haset / Poszukiwanie danych giéwnych wedtug haset

Krotki opis funkcji indywidualnych:

O

Wyswietlaj
Wszystkie dane dla biezacego hasta moga by¢ tu ogladane

Edytuj
Hasto biezgce moze by¢ tutaj edytowane i przypisane nowe dane gtéwne,na
przyktad

Wprowadz

- Wprowadz nowe hasto (np. numer rejestracyjny)
- Wprowadz nowe numery dla hasta

- Przypisz dane gtéwne

Usun

Sortuj wedtug nazwy
Przegladanie z uzyciem klawiszy strzatek nie jest racjonalna opcja w przypadku dtugich
list haset. W takich przypadkach zaleca sie sortowanie i przeszukiwanie wedtug nazwy.

Wprowadzenie pierwszych liter (np. BOR...) powoduje, ze taricuchy poszukiwan (np.
wszystkie numery rejestracyjne pojazdéw zawierajgce BOR...) beda utozone w
porzadku alfabetycznym.

Sortuj weditug numerow
Wymagane hasto pojawi sie na wyswietlaczu jezeli wprowadzisz numer kodu hasta
w oknie haset.
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8 Statystyka

8.1 Przegladanie danych wagowych
8.2 Obliczenie statystyczne danych wagowych (nie dostepny w modelu WK50-XS)
8.3 Wyswietlanie sum

8.4 Kasowanie sumy biezacej (nie dostepny w modelu WK50-XS)

8.1 Przegladanie danych wagowych

v Wybierz okno e Dane wagowe: =<
danych wagowych | Numer kwitu:1 20.04.2005 08:32:52
; H Platnik: Becker, Marco 11
Ostatni Zapis danyCh Material: Piasek, sortowany 24
i < Plac: Frauenkirche 3
wagowych jest wys LS. frat 5
Wiet/any w kazdym Pojazd: Mercedes Benz; BOR-MM-999 578
Pojemnik : --- €0
Cena: 24,24 € Naleznos$¢: 120,00
prZypadku Waga: 8.00t Lyszka 1
oede v A [ >
* J * WySWIG(;Ia.J nakstedpny/ Przektad dla elektroniki
rzednir r i
poprze ko wagowej WK50
danych wagowych

Wywotaj menu wyboru
~Dane wagowe"

v e Q Wybierz nastepna 4 Dane wagowe: Platnik

o Ptatnik: Becker, Marco
strone biezacych Namer: )
Ulica: Ramsdorfer 10
danyCh WagowyCh Miasto: 46354 Sudlohn
iy Telefon: 02362 / 9807-0
(,,przeglqdaj )' Notatka: Research & Development

(nie dla WKSO_XS) Erzeuger: EAK-0815
Opcje

6 Q Poprzednia strona e | % | a

Przektad dla elektroniki

= Q Drukuj biezacy rekord wagowej WK50
danych wagowych

(nie dla WK50-XS)

=) e Nastepna strona
e Wréc do okna wazenia

Wszystkie rekordy danych wagowych moga byc¢ przegladane, i wszystkie
[ >0

wybrane rekordy moga by¢ drukowane w oknie wazenia (nie dla WK50-XS).

.........................................................
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8.1.1 Otworz menu wyboru ,Dane wagowe”

wagowych. Powinienes wybra¢ menu wyboru przy pomocy opisanej

Dotad pokazalismy ci, jak mozesz wywotac i wybra¢ zapisy danych
[ >0

dalej funkcji wyszukiwania w oknie wazenia. Mozesz wiec patrzec na
duza liczbe danych wagowych bardziej efektywnie aby odszukad
wymagany zapis danych wagowych.

Tak wiec, mozesz otworzy¢ menu wyboru ,,Dane wagowe”

v  Otworzytes okno wazenia
(patrz strona 77).

Przektad dla elektroniki wagowej WK50

Otwérz menu
wyboru ,,Dane
wagowe"”

Wré¢ do okna
danych wagowych

Wybierz funkcje

Wykonaj funkcje

Ay

e Dane wagowe: =1
Numer kwitu:1 20.04.2005 08:32:52
Platnik: Becker, Marco 11
Material: Piasek, sortowany 24
Plac: Frauenkirche 3
Odbiorca: --- 0
Pojazd: Mercedes Benz; BOR-MM-999 578
Pojemnik : === 0
Cena: 24,24 £ Naleznos¢: 120,00 €
Waga: 8.00 t Lyszka 1

v

BCYEE

FH

Dane wagowe:

Zmien numer kwitu

Szukaj numeru kwitu

€

Mozesz wykonac nastepujace funkgje:
|::> O 0 Zmien numer kwitu

Mozesz tutaj zmieni¢ numer kwitu przy nastepnym wazeniu.

O

B

Dziennik (nie dostepny w modelu WK50-XS)

W dzienniku mozesz wybrad/wpisa¢ date oraz wydrukowac wszystkie
wazenia pod ta datg chronologicznie z czasem, waga i danymi
gtownymi (do wyboru). Zauwaz, ze elektronika wagowa potrafi
przechowac do 500 wazen (patrz strona 84).

O

Szukaj numeru kwitu

O

Szukaj daty

Przeszukaj dane wagowe pod katem numerdéw kwitow albo daty.



8.1.1 Otworz menu wyboru ,,Dane wagowe”

Tak wiec, mozesz zestawic i wydrukowac , dziennik"”

hie dostepny w modelu WK50-XS

v

Zatwierdz
,Dziennik”

i

opcje

Zatwierdz opcje

Wprowadz date

Zatwierdz date

i

dane gtéwne

Zatwierdz dane
gtéwne

> 4

99999999

W16z kwit wagowy do drukarki

Wybierz ,, Dziennik”

Wybierz wymagana

Otworzytes$ teraz menu wyboru ,Dane wagowe

(SPFREUNDT

u

Okres

Wprowadz

Wybierz wymagane

(jezeli zostata wybrana)

-

P

Dane gtéwne

Pojemnik
[ Bez |
Klient

€

Dziennik zostanie wydrukowany automatycznie.

o

>
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8.2 Obliczenie statystyazne danych wagowych, nie dostepny w modelu WK50-XS

o

Program wagowy pozwala na statystyczne obliczenie Twoich danych
wagowych. Mozesz indywidualnie zebra¢ pozadane dane wagowe i
wydrukowac je.

Konieczny jest do tego wybér menu statystyki. Wybor pozgdanych danych
przeprowadzany jest przy pomocy menu i jest nadzwyczaj tatwy. Po prostu
postepuj wedtug instrukcji na ekranie.

Wyboér menu statystyki:
@
- @
- @

v Otwiera sie okno wyboru ,,Okres”

Wywotaj Menu Giéwne

Wybierz menu ,2 Statystyka”

Otwoérz menu ,,2.2 Obliczenie”

v 1T Q Wybierz jeden z e Okres
dostepnych okreséw
liczania al
oblicza |a,a. bo TR
wprowadz zadany
|__Dzisiaj |
okres
@ Woczoraj
v 3 Q Potwierdz okres
obliczania = | 11 | =)
v Teraz pojawi sie lista ptatnikéw 4 Prosze wybrac: Platnik =<
. . bez Ptatnik 1
v * Q Wybierz ptatnika > Becker, Marco 2<
Wissing, Ludger 3
A
v =" Q Zatwierdz ptatnika
A L, Prosze wybrac: Material =
v Listy materiatow zostang teraz otwarte
bez material 1
v ¥ Wybierz materiat > Zwir 02/15 2<
Beton 3
A
v =2 e Zatwierdz materiat

K 004/08-PL



8.2 Obliczenie statystyzne danych wagowych, nie dostepny w modelu WK50-XS

Wybierz ,,Bez materiatl” jezeli chcesz przetwarzaé wszystkie operacje
O wazenia dla danego ptatnika.

(SPFREUNDT

To samo stosuje sie do innych list danych gtownych.

Nastepna lista danych gtéwnych zostaje teraz wybrana (np. Place)

Przejdz przez wszystkie listy danych gtéwnych odpowiednio do menu.

Wszystkie wybrane dane gtéwne sa na
koniec wyswietlane.

<«

Wyswietlony okres szacowania
O moze sie réznic¢ od zadanego,

zaleznie od zestawu danych.

9 e Potwierdz wybor

Wi6z kwit wagowy do drukarki

Q Wybierz
menu wyboru

=

i

funkcje

(np. ,Obliczenie™)

v

v

v

SN Zamiennie mozesz wydru-
:;V;\_ kowac¢ liste wszystkich ma-

teriatéw dla wybranego klien-
ta i wybranego placu.

9 Q Drukuj statystyke

Wybierz wymagana

f Statystyki zamienne:
Okres: 02.04.2002 - 20.04.2002
Platnik: Becker, Marco
Material: Spielplatzsand

Plac:

Frauenkirche

€« | [ >

Plac:

e Poczatek: 02.04.2002 08:35:52
Koniec: 20.04.2002 17:10:00
Platnik: Becker, Marco
Material: Spielplatzsand

Frauenkirche

Suma 250.00 t

€« | =2 | 2

[ Wydruk
@

Lista Materiatow

Ponownie pojawi sie menu ,,2 Statystyka”

Wréc¢ do okna wazenia

€« | un | >
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8.3 Wyswietlanie sum

Program wagowy moze zarzadzac
O  do pieciu sumami: Suma biezaca:

Suma dzienna:

f Statystyka

Wage
2550.00 t
50.00 t
250.00 t
1000.00 t
5500.00 t

tyzke
250

25
100
450

Wi/L
10.2
10.0
10.0
10.0
12.2

00 Suma biezaca Suma tygodniowa:

[0 Suma dzienna * Suma miesieczna:
Suma roczna:

00 Suma tygodniowa *

0 Suma miesieczna * 6 |

0 Suma roczna *
* nie dostepny w modelu WK50-XS

Prawa kolumna wskazuje wage na tyzke (W/L).

E-

Przektad dla elektroniki

wagowej WK50

Biezace sumy moga byc ogladane i drukowane przez otwarcie okna sum

w Menu Gtéwnym.

O Zarzadzanie sumami podczas wazenia (patrz str.12).

Otwieranie okna sum:

v @ Wywotaj Menu Gtéwne
v @ Wybierz menu

.2 Statystyka”
v @ Otworz menu

»2.3 Sumy”

vy =7 Q Potwierdz menu ,2.3.1 Wskazania”

v Pojawi sie okno sum (WK50-S oraz WK50 patrz powyzej)
WK50/WK50-S

v Witoz kwit wagowy do WK50 drukarki
v % Q Wydrukuj sumy i wré¢ do menu

WK50-XS

v =6 Ustaw sume na zero, jezeli suma biezaca jest > 0,

jezeli nie kontynuuj z F1

v e Powrdt do menu
v @ Wré¢ do okna wazenia



(SPFREUNDT

8.4 Kasowanie sumy biezacej (nie dostepny w modelu WK50-XS)

~Suma biezaca” dodaje wszystkie operacje wazenia. ,Suma biezaca” moze
O zosta¢ skasowana, jezeli to konieczne.

Kasowanie sumy biezacej:

v @ Wywotaj Menu Gitowne
v @ Wybierz menu ,2 Statystyka”
v @ Otwérz menu ,,2.3 Suma”

Wybierz 4
»2.3.2 Kasowanie
sumy biezacej”

N Q . . Tak
v Wybierz ,, Tak @ Nie
v a Q Potwierdz kasowanie 6 | i) | 9

Suma biezaca zostanie
skasowana.

Czy usuna¢ sume biezaca ?

|

v Ponownie pokaze sie menu , 2.3 Suma”“.

v @ Wréc¢ do okna wazenia

.........................................................
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9 Wymiana danych (nie dostepny w modelu WK50-XS/WK50-S)

9.1 Wymiana danych przez modem GSM

9.2 Wymiana danych przez pamiec¢ zewnetrzna

9.3 Wymiana danych przez port szeregowy

9.4 Wymiana danych przez radio

9.1 Wymiana danych przez modem GSM

Tam, gdzie elektronika wagowa jest wyposazona w modem GSM, wszystkie dane

gtéwne i dane wagowe moga by¢ wymieniane pomiedzy elektronika i zewnetrznym
komputerem w celu potwierdzenia. W tym celu zewnetrzny komputer musi posiadac
modem analogowy oraz oprogramowanie POS obejmujace opcje GSM.

zachowanych w WK50(R). Ostrzezenie jest generowane automatycznie
po ok. 480 operacjach wazenia. Wymiana danych z Waszg centralna
jednostka organizacyjng jest niezbedna jezeli pragniecie zachowad swoje

Do 500 operacji wagowych (zapisow danych wagowych) moze byc¢
[ >0

dane wagowe.

A Transfer danych przez modem GSM jest dokonywany przy pomocy
v/ transmisji radiowej. Zasieg nadajnika jest wy$wietlany w oknie wagowym
= w celu pokazania czy odbiér radiowy jest odpowiedni.

Wyswietlacz zasiegu

/

W 000t
ee  0.00 t

=7
N1
N 2

i
il
&
ik

Odbiér danych nie jest mozliwy jezeli wszystkie trojkaty sg biate.
Przemieszczaj pojazd dopodki kilka trojkatéw sie nie zaczerni; radiowa
transmisja danych bedzie wtedy ponownie mozliwa.




(SPFREUNDT

9.1 Wymiana danych przez modem GSM

Co sie stanie gdy elektronika odbierze wezwanie telefoniczne?

v  Gdy elektronika odbierze wezwanie, e
pojawia sie nastepujacy ekran:

v Akceptuj

J Q wezwanie 96 % .
v Wymiana danych rozpoczyna r=

sie automatycznie.

Czy oddzwoni¢ ?

Opcja

X e Odrzué wezwanie

[l: Jezeli wezwanie zostato odrzucone, automatyczne ustawienie pojawia sie

O jak tylko pasek na wyswietlaczu pokaze 0 %.

Jezelity odrzucisz wezwanie,w ~ /~ = =7
oknie wazenia ukaze sie N1
telefon. Przeprowadz wymiane N2
danych tak szybko jak to bedzie 'l 0.00 t A
mozliwe. &

, , e 0.00 t A
Elektronika wagowa wykonuje &
wymiane danych samoczynnie ‘ ‘

jezeli transmisja przez GSM
pojawia sie w trybie czuwania.

.........................................................
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9.1 Wymiana danych przez modem GSM

Rozpoczecie wymiany danych w WK50

A @ Wybierz menu gtéwne

v Q Wybierz menu ,,3 Wymiana danych”

[ Wybieranie numeru telefonu:

Y == Q Otworz menu
+»3.1 Modem” Wprowadz
Y I e Wybierz numer 02862/98070
telefonu 02862/980799
v Potwierdz numer
9 Q telefonu 6 ‘ i ‘ a
v Laczenie z komputerem 4 Wybieranie numeru ...

v Jezeli potaczenie powiodto sie, wymiana

danych nastepuje automatycznie. 02862/98070

Symbol wskazujacy odebranie  /~ EI =
O nowych zaméwier pojawia N1
sie po prawej u gory jezeli N2

nowe zaméwienia zostaty W 000t
wystane podczas wymiany '

Fi
i
danych. ] 0.00 t :

To samo stosuje sie do potacze- ‘ ‘
nia z komputera do WKH50.

K 004/08-PL
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9.2 Wymiana danych przez pamiec zewnetrzna

Pamie¢ zewnetrzna jest $rod-
|:> @) kiem zapisu dla wymiany danych

pomiedzy elektronikg wagowa

WK50 i komputerem w biurze.

Pamie¢ zewnetrzna moze byc¢
uzyta do wczytania danych gtow-
nych pewnej liczby pojazdéw i do
zapisania ich danych wagowych.
Pamie¢ zewnetrzna musi by¢ w
tym celu podtaczona w kazdym
wypadku do interfejsu elektroniki
wagowej (interfejs serwisowy)
albo do szeregowego interfejsu
komputera w biurze.

Rysunek 004/04/02
Pamiec¢ zewnetrzna

Jakie dane sa zapisywane i gdzie?

K50 Pamiec zewnetrzna
Scmmmmmmmee Dane Gtéwne
Dane wagowe ----------- >

Gdzie znajduje sie interfejs serwisowy WK50?

Pamiec zewnetrzna w WK50
-~

Rysunek 004/04/03
Pamiec zewnetrzna
w WK50
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9.2 Wymiana danych przez pamiec zewnetrzna

Jak rozpocza¢ wymiane danych w WK50 przy uzyciu pamieci zewnetrznej!

v Wibdz pamieé zewnetrzng do interfejsu serwisowego elektroniki wagowej WKH50.

@
2
' @

|

Wywotaj ,Menu gtowne”

Wybierz menu ,,3 Wymiana danych”

Otworz menu ,, 3.2 Pamiec zewnetrzna”

Program wagowy rozpoznaje pamiec

zewnetrzng automatycznie, wymiana
danych jest takze automatyczna.

v = e

Potwierdz
wymiane danych

Wré¢ do okna
wagowego

4 Wymiana danych

2
]

4 Wymiana danych zakonczona
pomyslinie!

&

/Wymiana danych:
Modem

ey Pamiec zewnetrzna
3.2

Szeregowy

v | A | =

.........................................................
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9.3 Wymiana danych przez tacze szeregowe

szeregowego elektroniki wagowej. Wybierz menu ,,3.3 Szeregowe"” dla

Komputer przenosny, dla przyktadu, moze zosta¢ podtaczony do portu
O
szeregowej wymiany danych.

Wiasciwy program POS musi zosta¢ zainstalowany i uruchomiony na
przenosnym komputerze w celu umozliwienia wymiany danych (patrz
Instrukcja Obstugi dla programu POS).

9.4 Wymiana danych przez radio

Jezeli elektronika wagowa jest wyposazona w nadajnik radiowy, mozesz wymieniac wszystkie
dane gtéwne i wagowe pomiedzy elektronikg wagowa a zewnetrznym komputerem dla
ochrony danych. Zewnetrzny komputer potrzebuje do tego nadajnika oraz oprogramowania
POS z opcja radiowa.

W WK50(R) mozesz przechowac do 500 wazen (zapiséw danych wagowych)
|:> @) (patrz strona 84).

Na wyswietlaczu zobaczysz, 4 =<7

czy nadajnik radiowy jest N1

podtaczony oraz ustawiony. N2

W 000t

f® 000t @

Nadajnik radiowy
jest witaczony
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9.4 Wymiana danych przez radio

Co sie dzieje, jezeli elektronika wagowa zostanie wywotana?

v Jezeli elektronika wagowa zostanie 4 Czy oddzwoni¢ ?
wywotana, pokazuje sie nastepujacy
ekran.

v J Q Odbierz potaczenie. 96 % .

v Wymiana danych nastgpi automatycznie. X ‘ ‘ J
Opcja

X e Odrzu¢ potaczenie

Jezeli nie odbierzesz potaczenia, nastepuje automatyczne wyréwnanie
| ) O

danych gdy tylko pasek na wyswietlaczu pokaze 0%.

Jezeli ma miejsce transmisja /~ =
danych przez radio w trybie N1
postojowym, np. z centrali, N 2
elektronika wagowa '/ 0.00 t

odbierze transmisje danych

automatycznie. e 0.00 t =

K 004/08-PL
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9.4 Wymiana danych przez radio

Tak wiec, mozesz rozpocza¢ wymiane danych w WK50

v @ Wywotaj menu gtéwne
v @ Wybierz menu ,,3 Wymiana danych”
v a Otwérz menu " Oczekiwanie na potaczenie
»3-4 Radio”
v Kiedy tylko potaczenie do komputera
. . . - 30 %

zostanie ustanowione, odbywa sie i

automatyczna wymiana danych.

Jezeli ustanowienie potgczenia nie X ‘ ‘ J

powiodto sie, pojawia sie menu
.3 Wymiana danych”.

Aby wykona¢ wymiane danych z elektroniki wagowej, program POS na
|:> O komputerze biurowym musi pozostawaé w trybie automatycznym.

Jezeli przy okazji transmisji Ve =5
danych zostaty przestane nowe N 1
zamoéwienia, w prawym N2
gérnym rogu okna wagowego
pojawia sie symbol odbioru. v 0.00 t

&
Ma to takze zastosowanie do R 0.00 t
ustanowienia potgczenia z ‘ ‘

komputera do WK50.

.........................................................
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10 Pozostale ustawienia

10.1Ustawianie daty i czasu

10.2 Ustawianie kontrastu wyswietlacza LCD

10.3 Aktywacja sygnatu

10.1 Ustawianie daty i czasu

Czas i data sg ustawiane u producenta lecz moga by¢ zmienione w kazdej chwili.

Otwieranie okna zegara:

S a Otworz
. ~Data i czas”
N

N\ To okno moze zosta¢ otwarte
-,@\_ takze przy uzyciu Menu
hd Gléwnego.

Zmien na tryb
ustawiania

Y%Q

v Wprowadz wymagana date uzywajac
klawiszy numerycznych.

v J Q Potwierdz date

v Wprowadz wymagany czas uzywajac
klawiszy numerycznych.

J Q Potwierdz czas
<= Q

|

Wré¢ do okna
wazenia

<

-

Data i czas

12:38:52
17.04.2005

| = |

Wprowadz Data

El7.04.2005

| v

4 Wprowadz Czas
2:38:52
| v
4 Data i czas
12:38:52
17.04.2005

.........................................................
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10.2 Ustawianie kontrastu wyswietlacza LCD

Ta funkcja umozliwia regulacje kontrastu wyswietlacza stosownie do warunkéw
zewnetrznych i Twoich potrzeb.

v @ Wywotaj 4 Kontrast
~Kontrast”
g

Opcje 6 | + | -
6 Q Wré¢ do okna wazenia

e Q Ekran ciemnieje
— Q Ekran jasnieje

.........................................................
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10.3 Aktywacja sygnatu

o

Sygnat tonowy powinien by¢ wysytany w przypadku nastepujacych

zdarzen:

O W przypadku wazenia

O W przypadku alarmu o btedzie

Wiaczanie sygnatu:

v

0 € Gé@@
29 99

<
@V S

Ta funkcja umozliwia przyporzadkowanie poprzez wewnetrzny gtosnik
sygnatu tonowego réznym zdarzeniom.

Wywotaj Menu Gtéwne

Wybierz menu ,1 Ustawienia”

Wybierz menu , 1.4 Urzadzenia peryferyjne”

Otworz
»1.4.1 Sygnat”

Wybierz funkcje

Zatwierdz funkcje

Wybierz Tak / Nie

Zatwierdz wybor

Wré¢ do okna
wazenia

/Syg nat:

Powrde ...

Wazenie
@ 1.4.1.1

Ostrzezenie

v | A | =

[ Czy sygnalizowac wazenie
dzwiekiem ?




11 Co robig, jezeli ...?

... hie mozesz wilaczyc
elektroniki wagowej?

... wyswietlacz reaguje
bardzo wolno ?

... wyswietlacz jest zbyt
ciemny ?

... symbol N1 czujnika
zblizeniowego jest
wyswietlany ale waga
nie jest przyjmowana ?

(SPFREUNDT

Mozliwa przyczyna:
Brak zasilania

Rozwiazanie:
Sprawdz przewdd zasilajacy i bezpiecznik w
wannie montazowej.

Mozliwa przyczyna:
Temperatura otoczenia nizsza niz -10°C

Rozwigzanie:

Jezeli to mozliwe, wiacz ogrzewanie kabiny aby
zwiekszy¢ temperature zewnetrzna (patrz Dane
Techniczne, dopuszczalne temperatury robocze
i przechowywania).

Mozliwa przyczyna:
Temperatura otoczenia wyzsza niz +60°C.

Rozwigzanie:
Przewietrz kabine i wyreguluj kontrast, jezeli to
konieczne.

Mozliwa przyczyna:
Sprawdz czy czujnik zblizeniowy N2 (jezeli zostat
zamontowany) nie jest uszkodzony.

Rozwiazanie:
Jezeli czujnik zblizeniowy jest uszkodzony, prosze
skontaktowac sie z serwisem.

Zamknij tyzke catkowicie przed wazeniem
i powtdrz proces wazenia.

.......................................
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12 Dane techniczne

Napiecie zasilania:
Pobdér mocy:
Pobor mocy przy wydruku:

Liczba kanatéw pomiarowych

Czas pamietania danych kalibracyjnych:

Wyswietlacz:

Klawiatura:

Rezerwa mocy dla zegara
i przechowywania danych w RAM
w wypadku awarii zasilania:

Interfejsy:

Wejscia / wyjscia:

Dwa napiecia zewnetrzne:

Stopien ochrony IP wg DIN 40 050:
Temperatura uzytkowa:

Temperatura przechowywania:

(*) WHKH50-S =1 x RS232 szeregowy (do drukarki) / nie dostepny w przypadku WK50-XS

22V do 50 V DC

ok.12W

ok.1,5 A przy 27,5V DC

2 (DMS - czujniki pomiarowe)
ok. 8 do 10 lat

LCD (graficzny) 240 x 128 px.
z podswietleniem diodowym

Podswietlane klawisze o krétkim skoku

ok. 8 do 10 lat

2 x RS 232 (szeregowe) *
1 x CAN **
1x0-20 mA /4-20 mA **

3 x Wejscie/Wyjscie (wielofunkcyjne) **
1 x Wejscie pomiaru temperatury
(foliowy rezystor niklowy)

5V /200 mA
12V /100 mA

IP 65 (szczelina drukarki)
-20°Cdo +50°C
-25°Cdo +60°C

(**) nie dostepny w przypadku WK50-XS/ WK50-S
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13 Instalacja / demontaz

Miernik elektroniczny Wanna montazowa

.0’ e

PFREUNDT .

Zigcze wtykowe
miernika

Zigcze wtykowe
drukarki

Trecseesn
srsesveocan

Kabel drukarki
z gniazdem

Otwor gwintowy na

Sruby montazowe srube drukarki

Drukarka (nie dostepna
Rysune/{ 004/04/04 ' w modelu WK50-XS)
Instalacja / Demontaz

Otwarta wanne montazowa nalezy zakrywac specjalng pokrywa (opcja).

.........................................................
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13 Instalacja / demontaz

Elektronika wagowa WK 50-S ma modutowa budowe i sktada sie z:
0 Wanna montazowa

O Miernika wagowego

O Drukarka (opcja)

O Miernik wagowy i drukarka mogg by¢ odtgczane do wykorzystania na

l[: Wanna montazowa jest przeznaczona do zabudowy na state w tadowarce.
innych maszynach.

OSTRZEZENIE!
Zadbaj o to aby nie uszkodzi¢ urzedowych nalepek legalizacyjnych na
skalibrowanych przyrzadach.

Wanna montazowa moze zosta¢ zamontowana / zdemontowana przez
producenta. Jakiekolwiek zmiany zwigzane z wanng montazowa
czynig niezbedna ponowna kalibracje elektroniki wagowe;j.

Instalacja / demontaz

Wytacz tadowarke

4 4 4«

Usun sruby montazowe miernika wagowego przy pomocy klucza imbusowego

<

Wyjmij miernik wagowy z wanny montazowe;.

Instalacja drukarki (nie dostepny w modelu WK50-XS)
W16z gniazdo kabla drukarki do wtyku w wannie montazowe;j.
Wsun uchwyt drukarki do gniazda wanny montazowe;j.

Dokrec srube montazowa drukarki kluczem imbusowym.

4 4 4 4 <«

Wtéz miernik wagowy do wanny montazowej i dokrec sruby.

OSTRZEZENIE!

Nie stosuj sity podczas instalacji w wannie montazowej. Wtyczki albo wtyk
' miernika wagowego moga w przeciwnym razie zosta¢ uszkodzone.
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14 Przypisanie funkcji WK50 do klawiatury zewnetrznej *

2 do obstugi elektroniki wagowej WK50. Zewnetrzna klawiatura PS/2

Jezeli jest to potrzebne, mozesz wykorzysta¢ zewnetrzng klawiature PS/
O
bedzie potaczona poprzez jeden interfejs w WK50.

Przypisanie funkcji WK50 do klawiatury zewnetrznej

Przycisk funkcyjny WK50 na klawiaturze zewnetrznej

W oknie wazenia

Zakonczenie wazenia @ HJ |

W oknie danych gtéwnych

Wywotanie listy klientow / 0 @ 9 F1I le ﬁ

listy materiatow itd.

Wydruk danych gtéwnych Q (ﬂ |
Powrot Q e

W listach (np. klientow / materiatow itd.)
Przegladanie (w goére / w dot) Q Q
Wybieranie Q E{H |

- Wywotuje menu wyboru / klienta itd.

- Usuwa / wprowadza / pokazuje Wybierz funkcje .[—
in —_—
i potwierdz .

W oknach wejsciowych

Wohpisz nazwe / ulice / numer itd.

Stosuj duze / mate litery

Potwierdz wybor

Powrod Q Eso
Q -— lub

space bar

Odpowiedz Tak / Nie

* nie dostepny w modelu WK50-XS
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15 Indeks

A/B

Bez ptatnika 67
Bez zamodwienia 40

C

Ciezar pozostaty 179

Co dzieje sie z wykonanymi
Co zrobic¢ jezeli...? 95

Czas 23

Czas i data, ustawianie 92

D

Dane gtéwne 23, 63
Dane gtéwne, edytowanie 72, 73, 74
Dane gtéwne, wprowadzanie 63
Dane gtéwne, wprowadzanie 63, 72, 73, 74
Dane gtéwne, wybierane i znajdowanie
w menu systemu 65, 68, 69
Dane gtéwne, wybieranie z uzyciem
tanncucha wyszukiwania 176
Dane gtéwne, znajdowanie po
zakonczeniu tadowania 65, 66, 67
Dane gtéwne, znajdowanie 63, 65
Dane gtéwne, znajdowanie wg nazwy 71
Dane gtéwne, znajdowanie
wg tancucha wyszukiwania 75, 76
Dane gtéwne; szybkie wybieranie 33
Dane ptatnikéw, edytowanie 73
Dane techniczne 96
Dane uzytkownika, edytowanie 17, 60
Dane wagowe, przegladanie 23, 77
Drukarka 2

Elektroniczny system obliczeniowy 97
Elementy obstugowe 8

F
Faktura, wydruk 57

G/HI/I

K

Kabel drukarki 97
Karta pamieci 23
Karta z kodem paskowym 75
Kasowanie 13, 18

Kasowanie zamowienia 45

Klawiatura 8, 9

Klawisze funkcyjne 2, 8

Klawisze numeryczne 8

Kontrast 23

Kontrast wyswietlacz, ustawianie 93
Kwit zbiorczy 21, 23, 36,37

Kwit zbiorczy, wyswietlacz 37

Kwit zbiorczy, wydruk 37

Kwit zbiorczy, wtaczanie/wytgczanie 36

L

tadowanie, zakonczenie 15, 17
Lista danych gtownych 68, 72

Lista danych gtownych, wybor 33
Lista logowania 23, 59

Lista materiatow 33, 48, 55

Lista materiatow z recepturg 42

Lista ptatnikow 33, 70

Lista ptatnikow, otwieranie 66, 69
Lista receptur 21, 47, 50, 51, 52, 53
Lista receptur, wybor 50, 51

Lista uzytkownikow 1771

Lista uzytkownikow, wybieranie 21, 59
Lista zamowien 21, 39, 41, 42, 44, 49
Listy danych gtéwnych 63, 65
Logowanie administratora 77, 60
kyzka 23

kyzka pusta, ciezar 13

kyzka, wybieranie 21, 34

kyzka, zatwierdzenie 34

Masa docelowa 217, 23, 28, 41, 43

Masa docelowa do zaméwienia,
wprowadzanie 48

Masa docelowa po zerowaniu,

Masa docelowa przekroczona 30, 31

Masa docelowa, wprowadzanie 28, 29

Masa docelowa, wybieranie 28

Masa docelowa, zatwierdzanie 28

Masy docelowe w oknie receptur 43

Materiat na recepture, wybér 55

Materiat, wybér 42, 43, 48

Materiat, zmiana reczna 42

Menu danych gtéwnych, wybor 15

Menu gtowne 22, 23

Menu gtowne, wyboér 24, 26, 34, 51, 68

Menu programu wagowego 217, 22, 23,
24, 25, 26, 27
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Menu statystyki, otwieranie 80

Menu wyboru zamoéwienia 39

Menu wyboru, order 44, 45

Menu wyboru, pfatnik 72

Menu wyboru, pfatnik, otwieranie 72
Menu wyboru, receptura 54

Menu wyboru, receptura, otwieranie 52
Menu wyboru, receptury 50

Menu, otwieranie 25

Modem 23

Montaz/demontaz 97, 98

Mozesz zestawic i wydrukowac
.dziennik” 78, 79

Nazwa receptury, wprowadzanie 55
Nazwa receptury, znajdowanie 52
Nazwy ptatnikéw, znajdowanie 70
Niewtasciwe uzycie 6, 7

Numer receptury, wprowadzanie 55
Numer receptury, znajdowanie 52
Numer zaméwienia 39

Numery ptatnikéw, znajdowanie 70, 71

o

Objetos¢ 23

Objetos¢, wskaznik 217, 38

Objetos¢, wyswietlanie 38

Obliczenie 23

Odbiér radiowy 84

Okno danych gtéwnych 16, 66

Okno danych wagowych, wybieranie 77
Okno informacyjne, otwieranie 21, 59
Okno tancucha wyszukiwania 16, 63, 75, 76
Okno pomocy 70

Okno receptur 43

Okno wazenia 19, 31

Okno wazenia z danymi zmoéwienia 41
Okno zerowania 13

Opis symboli 5

P

Pamiec¢ zewnetrzna 23, 87
Pamiec¢ zewnetrzna w WK50 87
Petny przeglad 2

PIN administratora 23

PIN, wprowadzanie 11

Ptatnicy gotowkowi 217, 57
Ptatnicy, edytowanie 73

(SPFREUNDT

Ptatnicy, sortowanie wg nazwy 73
Ptatnicy, sortowanie wg numeru 73
Ptatnicy, usuwanie 73
Ptatnicy, wprowadzanie 73
Ptatnicy, wybieranie 69
Ptatnicy, wyswietlenie 73
Ptatnicy, znajdowanie 66
Podtaczenie drukarki 97
Podmenu 22
Podmenu, bezposrednie otwieranie 26
Podmenu, otwieranie 24
Podmenu, wybieranie 24, 25, 26, 27
Postdj 13
Procedura wazenia 13
Program wagowy, wersja biezaca 1
Przeglad catego menu 23
Przekaznik, zatgczenie/wytaczenie 21, 58
Przekroczona masa docelowa,
- Wazenie zwrotne tadunku
nadmiarowego 28, 30, 31
- Usuwanie ostatniej operacji
wazenia 28, 30, 32
Przetgcznik ON/OFF 2
Przerwij procedure tadowania 15
Przeszukaj dane wagowe
pod katem daty 78
Przeszukaj dane wagowe
pod katem numeréw kwitdéw 78
Przetwarzanie uzytkownikow 1771
Przetwarzanie zamoéwien 44, 45
Przetwarzanie zamoéwien w menu
wyboru ,Zaméwienie” 39
Przyciski menu 8
Przypisanie klawiszy 9

Q/R

Receptura materiatowa 56
Receptura zamoéwienia, wyboér 50
Receptura, edytowanie 54
Receptura, wprowadzenie 50, 54, 55, 56
Receptura, wprowadzenie na

liste receptur 50
Receptura, wykasowanie 54
Receptura, wyswietlenie 54
Receptury, przetwarzanie 50, 53, 54
Receptury, sortowanie wg nazwy 54
Receptury, sortowanie wg numeru 54
Receptury, utrzymanie stosunku 43
Receptury, wybor 47, 50, 51, 52
Ruchy podgrzewajace 74

.............................. 101
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15 Indeks

S

Serwis 23
Serwis, logowanie 23
Statystyczne obliczenia
danych wagowych 77, 80, 81
Statystyka 23, 77
Stosunek mieszania 55
Suma biezaca 12, 82
Suma biezaca, wykasowanie 23, 25, 27, 77, 83
Suma dzienna 12, 82
Suma miesieczna 12, 82
Suma roczna 12, 82
Suma tygodniowa 12, 82
Sumy 23
Sumy, drukowanie 82
Sumy, przetwarzanie 12
Sumy, usuwanie 12
Sumy, wyswietlanie 77, 82
Sygnat 23
Sygnat, zataczanie 94
Symbole do przyjecia nowych zamoéwien 86
Symbole po nowych zamdéwieniach 40
Symbole wyswietlacza 70
Szybki wybér 21, 26
Szybki wybér 33
Szybki wybér danych gtéwnych 27, 33

T

Transmisja danych przez GSM 20
Tryb postojowy 20

U

Urzadzenia peryferyjne 23

Ustawienia 9, 23

Usuwanie 29

Usuwanie automatyczne 78

Usuwanie zamowienia 45

Uwagi n/t bezpieczenstwa 6

Uzytkownicy 23

Uzytkownicy, logowanie 117

Uzytkownicy, otwieranie menu
wyboru , Uzytkownik” 60

Uzytkownicy, wprowadzanie nowych ...
11, 21, 60, 61, 62

Uzytkownicy, wybieranie 23

V/W

Waga ciezarowki 35
Waga przyczepy 35
Wanna montazowa 2, 97
Wazenie 13, 15,16, 17
Wazenie powtdrne 13, 19
Wazenie przyczepy 21, 35
Wazenie wedtug zaméwienia 39, 41
Wazenie wedtug zaméwienia,
wigczajac receptury 39, 42, 43
Wazenie z masa docelowa 30, 31
Wazenie, wersja dynamiczna 15
Wazenie, wersja statyczna 15
Witasciwe uzycie 6
Wprowadzanie 39, 45, 46, 47, 48, 49
Wprowadzanie zaméwien bez receptur 48
Wprowadzanie zamowien z recepturami 47
Wskaznik sity pola 84
Wybierz menu wyboru receptury 53
Wybierz menu wyboru zaméwienia 44
Wybor poprzez menu gtéwne 217
Wymiana danych 23, 84
Wymiana danych przez modem GSM 84,
85, 86
Wymiana danych
przez tacze szeregowe 84, 86
Wymiana danych przez radio 84, 89, 90, 91
Wymiana danych przez pamiec
zewnetrzng 84,87,88
Wyswietlacz 10
Wyswietlacz wielkoformatowy 15
Wyszukiwanie wg tancuchéw
wyszukiwania 16
Wyszukiwanie wg numeru zamowienia 39

y 4

Zakres zerowania 13
Zataczanie elektroniki 71, 12
Zamoéwienia bez receptur 46
Zamoéwienia z recepturami 46
Zamoéwieniami? 40
Zamoéwienie skasowane40
Zamoéwienie z recepturg 40
Zamoéwienie z recepturg 42
Zamoéwienie zbiorcze 40
Zamoéwienie,

Zamoéwienie, edytowanie 45
Zamoéwienie, oznaczanie jako wykonane 45
Zamowienie, przerywanie 41
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15 Indeks

Zamébwienie, przerywanie wydrukiem 41
Zamowienie, wybor 40
Zamoéwienie, wyswietlenie 45
Zamowienie, zakonczone 40
Zamowienie: usuniete 40
Zamowienie: zakonczone 40
Zapis danych gtéwnych, wyboér 77
Zastosowania 21

Zerowanie 23

Zerowanie po wiaczeniu 13
Zerowanie wymuszone 13, 14
Zerowanie, wersja dynamiczna 13
Zerowanie, wersja statyczna 13
Zetrowanie, powtarzanie 13
Zmien numer kwitu 78
Znajdowanie wg numeru 71

......................................................... 103
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